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ES VASTAVUSDEKLARATSIOON

Minu
(tootja) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, California 92606, USA
Me kinnitame, et toode: puidutédtlemisvodde saag: puidutdotlemisvodde saag
nimi: 14-kaheteistkimnenda , 14bx , 18bx vddsae

Need vastavad asjakohase Euroopa pohilistele ohutusnduetele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise thilduvuse direktiiv 2014/30/EL

Kasutusjuhendis toodud paigaldus- ja Uhendamisjuhised ning tldtunnustatud
heade tavade ning td6ohutuse ja tdéotervishoiu pohimdtteid vastavalt masinadirektiivile:
+ ENISO 12100:2010 Masinate ohutus - Projekteerimise Gldpdhimdtted /
hindamine ja vahendamine.
+ EN 1807-1:2013 Puidutddtlemismasinate ohutus - Lintsaed - Osa 1: Laua- ja vddsaed.
«  EN 60204-1:2018/ Masinate ohutus - Masinate elektriseadmed - Osa 1: Uldnéuded.
+ EN 13849-1:2015 Masinate ohutus. Ohutus. Juhtimissusteemide seotud osad.
Osa 1: Projekteerimise tldpdhimdtted
« EN 50370 -1:2005 Elektromagnetiline Ghilduvus (EMC).
Td6pingid - Osa 1: Heitkogused.
+ EN 50370 -2:2003 Elektromagnetiline Ghilduvus (EMC).
Td6pingid - 2. osa: puutumatus.
« EN 61000-4-2:2009 Elektrostaatiline (ESD)
+ EN 61000-4-4:2012 Nouded kiirele elektrilisele Gleminekule/valjalilitusele (EFT/valjalilitus)
« EN 61000-4-6: 2014 Vastupidavus raadiosageduslikele valjadele (CS)

Ta vastutab dokumentatsiooni eest: Laguna Tools Inc.

Tehnilist dokumentatsiooni koostav ettevote asub : Nimi: IGM tools and machines s.r.o.: IGM tools and
machines s.r.o.

Aadress: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67

Tel..: +420 220 950 910

E-post: rodej@igm.cz

Nimi: Torben Helshoj
Omadused: AIIk|r| tege Ju%J allkiri
volitatud isikud: 7 H/ N .-
Kuupaev: bktoober 021 =
Koht: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, California 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Faks: +1 949 474-0150
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ET - Eesti
Kasutusjuhend (originaaljuhendi tdlge)

Lugupeetud klient,

Taname teid ostu eest ja tervitame teid IGM Laguna Tools omanike grupis. Me mdistame, et tdnapaeval on turul lugematul hulgal
puidutddtiemise kaubamarke ja me hindame seda, et olete otsustanud osta Laguna Tools masina IGMIilt.

Iga Laguna Tools'i masin on hoolikalt projekteeritud kliendi vajadusi silmas pidades. Tanu oma praktilistele kogemustele to6tab
Laguna Tools pidevalt uuenduslike ja professionaalsete masinate loomisel. Masinad, mis inspireerivad kunstiteoste loomiseks ja
millega on meeldiv to6tada.

See vodsaag on loodud nii, et saate sellega aastaid ohutult to6tada. Enne kokkupanekut ja kasutamist lugege
kasutusjuhendit.

Sisukord
1. Vastavusdeklaratsioon
1.1 Garantii

2. Kasiraamatust

3. Masina spetsifikatsioonid
3.1 Masina komponendid
3.2 Tehnilised andmed
3.3 Mra ja mira

4. Uldine td6ohutus
4.1 Ohutusnduded

5. Transpordi- ja pakendamiskomponendid
5.1 Transport ja lahtipakkimine
5.2 Masina vastuvétmine
5.3 Osa paketist
5.4 Saeveski asukoht
5.5 Vélja pakkimine
5.6 Sae lukustamine

6. Ehitamine ja seadistamine
6.1 Kummipadjad alusele paigaldamiseks
6.2 Liigutatav aluse koost (lisavarustus)
6.3 Laua kokkupanek
6.4 Skaala kinnitamine
6.5 Joonlaua paigaldamine
6.6 Laua sisestuse paigaldamine
6.7 Valikulise valgustuse paigaldamine
6.8 Sae Uhendamine vooluvdrku

7. Sae testimine
7.1 Enne sisselllitamist
7.2 Saelindi paigaldamine saele
7.3 VBode haldamine
7.4 Rihma pinge
7.5 Rihma marsruudi reguleerimine
7.6 Reguleerige rihmajuhet

8. Sae kasutamine
8.1 Sae kasutamine ja joonlaua seadistamine
8.2 Kuidas valida bige saetera
8.3 Kuidas saelinti kokku voltida

9. Hooldus ja tdrkeotsing

1. Vastavusdeklaratsioon
Me kinnitame, et see toode vastab kadesoleva kasutusjuhendi lehekiiljel 2 loetletud direktiivile ja standardile.

1.1 Garantii
IGM tools and machines s.r.o. putab alati pakkuda kvaliteetset ja tdhusat toodet.
Garantii kohaldamisel kohaldatakse IGM tools and machines s.r.o. kehtivaid tingimusi.

2. Kasiraamatust
Kaesoleva kasutusjuhendi eesmark on pd&hjalikult kasitleda teie uue masina seadistamist, hooldust ja seadistamist. Lisaks
Uldistele ohutusjuhistele El kasitleta kaesolevas kasutusjuhendis konkreetseid puidu- vdi metallitéotlemise tehnikaid ja
asjakohaseid ohutusabindusid, mis on vajalikud konkreetseks ohutuks tooks.
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3. Masina spetsifikatsioonid

Lintsaag on saag, millel on kahe ratta vahel pikk ja terav saetera. Neid kasutatakse peamiselt puidu I6ikamiseks. Nendel
voosaagidel on kaks ihes tasapinnas podrlevat ratast, millest tiks on juhitav. Saetera ise véib olla erineva suuruse ja
hammaste sammuga, mis annab masinale mitmekuilgsuse ja vdime Idigata mitmesuguseid puitmaterjale.

3.1 Masinate osad

. Ulevaade pinge kontrollimiseks

. Lilita

. Mootor

Raam

. Rihma pinge reguleerimise nupp

. Ulevaade saetera juhtseadete kontrollimiseks
. Malmist laud

. Léikekdrguse seadistamine

. Rihmajuhikud

10. Pikisuunaline joonlaudade koost

11. Imemine 100 mm

12. Rihma pinge kiire vabastamine

13. Nupp saetera juhiku reguleerimiseks
14. Valikuline mobiilne alus

15. Sahtli

16. Loikekdrguse reguleerimise lukk

17. Juhtratas

18. Pidur

©ONOUAWN

Markus: liikuv alus ja valgustus on lisavarustus

1

Lindisaagil ei ole palju osi. Peamised osad on kirjeldatud kdesolevas kasutusjuhendis. Kui te ei tunne seda vbdsaagi, votke
aega selle kasutusjuhendi selle osa lugemiseks ja tutvuge osade ja nende funktsioonidega.

1. Ulevaade pinge kontrollimiseks
Seda kasutatakse saetera pinge lihtsaks kontrollimiseks. Mida rohkem on vedru kokku surutud, seda suurem on saetera pinge.
Pinge skaala hakkab pinge suurust naitama alles siis, kui rihm on piisavalt pingutatud. Pingeskaala naitab kallutatud suurust.
Pingeindikaator on nahtav Iabi suletud tUlemise ukse.
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2. Liilita
Seadme sisselllitamiseks vajutage lulitit

Nouzovy
vypinac

Masina valjalllitamiseks vajutage lilitit "O".

Start/Stop

Vajutage ohutuslulitit, et peatada mootori toide. Ohutusliliti Iahtestamiseks keerake seda Uimber.

3. Mootor
Lintsaag on varustatud 400 V mootoriga, mille véimsus on 2,2 kW. See ajab alumist ratast veorihma abil.

4. Sae raam
Saelindi raam on U-kujuline. Saelindi raam on tugev ja pakub jaika tuge té6tamisel ja lindi pinguldamisel.

5. Rihma pinge reguleerimise nupp
Rihmapingutusnupp reguleerib vertikaalselt rihmapingutust ja kallutusseadet. Vertikaalne liikkumine surub kokku vedru, mis tagab
pideva rihmapinge isegi siis, kui rihma pikkus suureneb I6ikamisel tekkiva kuumuse tottu.

6. Ulevaade saetera digete juhiste kontrollimiseks
Raami kiljel on vaateaken rihmavdlli vaatamiseks. See voimaldab jalgida rihmajuhiku &iget joondamist ja selle asendit malmist
rattal.

7. Malmist laud
Laud toetab téddeldavat detaili ning véimaldab kallutamist ja I6ikamist erinevate nurkade all. See on varustatud rihma paremal
kiljel oleva nurgajoonlaua soon. Keskel on lauakinnitus, mida rihm labib. Kui rihm peaks liikuma keskpunktist kdrvale, kaitseb
see sisestus tera kahjustuste eest. Laua saab varustada ka paralleeljoonlaudaga ristldikeks. Laua kaks kiilge on Gihendatud
poltide ja mutritega, et valtida laua vaandumist. Mutter ja poldid peavad olema alati laua kulge kinnitatud ja eemaldatakse ainult
rihma demonteerimisel vdi kokkupanekul.

8. Loikekorguse seadistamine
L&ikekdrguse reguleerimiseks on kinnitatud Glemised rihmajuhikud. K&rgus on reguleeritav vertikaalselt kasiratta abil. Juhikud
tuleb seadistada nii, et need oleksid just I6iketava puidu kohal. See seadistus on kdige ohutum viis vodsae kasutamiseks.

9. Rihmajuhikud
Sae peal on kaks rihmajuhtide komplekti, Uks laua kohal ja teine laua all. Juhikute tlesanne on tagada rihma stabiilsus ja
minimaalne liikumine vasakule. / paremale, edasi / tagasi. Laua kohal olevad juhikud on paigaldatud vertikaalselt reguleeritavale
harjale. Ulemised juhikud on reguleeritavad nii, et see on alati vahetult Iiketava detaili kohal. See annab rihmale maksimaalse
stabiilsuse. Juhikud on varustatud keraamiliste sisestustega, mida saab seada peaaegu nullildhedaseks.

10. Pikisuunaline joonlaudade koost
Pikijoonlaud koosneb juhtvarrast, liigendist, joonlaua kinnitusest, skaalast ja reguleeritavast joonlauast. Joonlaua juhtvarras on
kinnitatud laua esikiljele. Kogu joonlaua koost on juhitav piki latti. Liigend libiseb mdoda juhtvarrast ja seda saab lukustada
mis tahes asendis, et I6ikelaiust mugavalt reguleerida. Joonlaud kinnitatakse liigendi kiilge kolme kruviga.
Joonlaud on kinnitatud kinnitusseadme kiilge kahe kdepidemega, mis voimaldavad joonlauda laual reguleerida. Joonlauda saab
horisontaalasendisse (13 mm) voi vertikaalasendisse (140 mm). Laua kiljel on skaala, mille abil saab maarata joonlaua kaugust
saeterast.
Markus: lga kord, kui eemaldate joonlaua, peate selle uuesti paigaldamisel selle digesti joondama.

11. Imemine 100 mm
Lintsaag tekitab palju saepuru, seega on valjatbmbamine vaga . Nduetekohane valjatdmbamine saavutatakse 100 mm vooliku
Uhendamisega masina kiljel asuvatesse valjatdombeaukudesse, mille minimaalne véimsus on 1699 m3/h. Mida tugevam on
imemine, seda parem teile ja teie masinale.

12. Rihma pinge kiire vabastamine

Lintisae tagakuiljel on kiire vabastuskang. Rihmahoob pakub mugavat véimalust rihmapinge kiireks vabastamiseks ja kiirendab
oluliselt rihma vahetamist.

13. Saelehtede juhtseadme juhtratas
Rihma juhtratas asub sae tagakuljel ja seda kasutatakse rihma dige juhtimise reguleerimiseks médda malmist ratast. Parast
reguleerimist tuleb ratas lukustada.
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14. Valikuline mobiilne alus
Valikuline kaupluse liikumiskomplekt kinnitatakse statiivile ja see koosneb kahest fikseeritud rattast sae tagaosas ja poorlevast
rattast sae eesosas. Pdodrlev ratas aktiveeritakse ja deaktiveeritakse pedaali abil. Parast péorleva ratta liikumise
deaktiveerimist seisab saag kahel jalal.

Poorlev rtta koost

15. Valikuline valgustus
Valikuline valgustus tarnitakse koos nelja kruviga, mis kinnitatakse eelnevalt puuritud aukudesse (laosas.

16. Loikekorguse reguleerimise lukk
Ulemised juhikud on kinnitatud vertikaalselt reguleeritava juhikammi kiilge. Parast juhikute kdrguse reguleerimist lukustatakse
kamm pdorleva ratta abil.

17. Valurattad
Saelint on juhitud mé6da kahte malmist ratast, millel on polUuretaanpind. See pind juhib saetera ja kaitseb hambaid malmist
rataste pind. Alumine ratas on ajamiga ja see on mootori kiilge kinnitatud kummist veorihmaga. Alumine ratas ajab rihma ja
tdmbab labi tdddeldava detaili. Ulemisel rattal on kaks funktsiooni. Uks (ilesanne on tasakaalustada ja juhtida rihma ning teine
Ulesanne on rihma pingutamine. Mdlemad funktsioonid on reguleeritavad.

18. Pidur
Lindisaag on varustatud piduriga, mida kasutatakse pedaali vajutades. Kui pedaal on alla vajutatud, eraldub ratas ajamilt ja
juhtratas .
Juhtrattal olev ketaspidur
Ohutuskatted

V60 voib olla vaga ohtlik t66 kaigus. Masinaga on kaasas mitu katet, mida PEAB paigaldama ja kasutama, kui masin to6tab.
Alumise ukse kiilge on kinnitatud , mis on vertikaalselt reguleeritav, kui uks on suletud. Samuti on kammi peal kate, mis
reguleerib [6ikekorgust.
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Kallutus- ja pingutusmehhanism

Ulemine ratas on Ghendatud kallutus- ja pingutusmehhanismiga.

See mehhanism vbimaldab reguleerida ratta asendit ning tagada saelindi ige juhtimine.

See saavutatakse masina tagakiljel asuva kaepideme abil, mis surub mehhanismile ja reguleerib ratta telge nii, et see pdorleb
stinkroonselt alumise rattaga.

Mehhanismi teine funktsioon on saelindi pingutamine, mis toimub Ulemise ratta vertikaalse liikkumise kaudu. Kaepide asub
Ulemise ratta all ning selle pééramisel liigub ratas Ules- voi allapoole.

Masinal on olemas ka kiirpingutuse/vabastuse mehhanism, mis asub masina tagakiiljel.

Sellel mehhanismil on vedru, mis aitab sailitada pidevat pinget, kuna saelint kuumeneb I6ikamise ajal ja venib.

Uhendus toiteallikaga
Saag on varustatud kaabli ja pistikuga.

Identifitseerimine
Masina tagakuljel on loetelu kdigist tootmisandmetest, sealhulgas seerianumber, mudel ja rihma pikkus.

LAGUNIA ce

Laguna 18bx Bandsaw
Model mband 18bx-2203
Power 3~400V 50Hz 5,64 P2=2 2w S1
Specification 3-20mm) x 3651-3696mm
‘ v:=965 m /min SCCR=6k A
Article Mo, Weight | 186kg

Series No. Year
LAGUNATOOLS 2072 Allon Parkway. [rvine, CA 82606
WV, com

See voosaag on loodud nii, et saate sellega aastaid ohutult té6tada. Enne kokkupanekut voi kasutamist lugege see
kasutusjuhend tervikuna Iabi.

Rihm liigub alati laua suunas, mistdttu on vaike oht (v.a. spetsiaalsete 16ikude puhul), et materjal paiskub tagasi masina
operaatori suunas, mida nimetatakse tagasilodgiks.

Tagasil6dgi oht on suurim lauasae puhul.

Seetbttu eelistavad paljud puidutdotlejad voosaagi, eriti vaikeste detailide I6ikamisel. Lintisae ainulaadne omadus on see, et
toddeldavat detaili saab kdveruse loomiseks pddrata Umber saetera.

Kuna saetera on suhteliselt dhuke, saab sellega Idigata suuri toorikuid vaiksema véimsusega. Seetbttu kasutatakse lindisaagi
sageli eksootiliste puiduliikide Idikamisel.

3.2 Tehnilised andmed

Mootor 400V, 2,2 kW, 50Hz, 3 faasi
Kaitseluliti 3 x 16 A, C-karakteristikaga (16/3/C)
Sisesta 463 mm

Malmist laud 508 mm x 660 mm

Laua kallutamine - 6 kraadi+ 45 kraadi

Nurga joonlaudade soon 9,5 mm x 19 mm

Laua kérgus 965 mm

Juhtratas Valuraua

Loike kdrgus 406 mm

Minimaalne voo pikkus 3651

Maksimaalne rihma laius 31,75

Minimaalne rihma laius 3 mm

Juhendid Keraamilised

Kérgus 1975 mm

Mo6tmed (laius x stigavus) 919 mm x 759 mm
Masinajalg 688 mm x 500 mm
M&6tmed koos teisaldatava pikendusega (S x P) 1093 mm x 797 mm

Rada ilma mobiilse laienduseta 949 mm x 618 mm
Transpordikaal 200 kg

Kaal 186 kg

Modtmed PxLxK 2070 mm x 860 mm x 615 mm
Mobiilsed laiendused Valikuline

Valgustus Valikuline

Joonlaua mé6tmed 18,5cm x 57,5 cm

3.3 Miira ja miira

Ekvivalentne helirdhutase A vastavalt EN ISO 3746: 73,56 dB(A) M&otemaaramatus, K detsibellides: 4,0 dB(A) vastavalt EN
ISO 4871.

Esitatud vaartused on heitkoguste tasemed ja ei pruugi olla ohutud t66mura tasemed. Kuigi heitkoguste taseme ja kokkupuute
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vahel on olemas korrelatsioon, ei saa seda usaldusvaarselt kasutada selleks, et maarata kindlaks, kas on vaja taiendavaid voi
mitte.

Kokkupuute taset mgjutavad tegurid on naiteks té6ruumi suurus, muud miraallikad jne. st masinate ja muude protsesside arv.
Lubatud kokkupuute tase voib riigiti .

4. Uldine té6ohutus
HOIATUS: Lugege oma ohutuse huvides enne sae kaivitamist .

Kaitske oma nagemist.

Arge eemaldage kinni jadnud materjali enne, kui rihm . Sailitage ige pinge, rihmajuhi ja laagri seaded. Joondage joonlaud enne
|6ikamist.

Hoidke t66deldavat detaili kindlalt laua kilge.

KASUTAGE TOOTAMISEL ALATI SOOTJAT. Hoidke kded ja sdrmed eemal.

4.1 Ohutusnéuded

o Hoidke kaitsevahendid .

° Eemaldage vdtmed ja muud tddriistad saepinnalt. Tehke endale harjumuseks kontrollida, et kbik todriistad voi
vétmed on enne masina sisselllitamist masinapindadelt eemaldatud.

Hoidke t66pind puhas. Ebakorrastatud té6koda vdi rdpane ala masina lahedal voib péhjustada énnetusi.

Mitte kasutada ohtlikus keskkonnas.

Arge kasutage masinat vai téériistu niisketes vdi margades tingimustes ega pange neid vihma kitte.

Tookoht peab olema hasti valgustatud.

Hoida lastele kattesaamatus kohas. Hoidke kéik lapsed ja kogenematud td6tajad tddpiirkonnast ohutusse kaugusesse.
Kindlustage tookoda laste eest, kasutades lukkusid, keskliliteid v&i hoiustades kaivitusvdtmeid.

Arge kasutage té6tamisel liigset jdudu. Oige masin véi tdriist teeb t66d paremini ja ohutumalt kiiruse ja jduga, millega masinad
on kavandatud.

o Kasutage digeid vahendeid. Arge kasutage tooriistu vai tarvikuid téddeks, milleks need ei ole ette nahtud.

o Kasutage 6iget pikenduskaablit. Veenduge, et pikenduskaabel on heas . Kui kasutate pikendusjuhet, veenduge, et kasutate
piisavalt tugevat juhet. Vale pikendusjuhtme kasutamine vdib pdhjustada tlekuumenemist v&i voolukadu.

e Kandke biget tédriietust. Arge kandke lahtiseid riideid, lipsusid, kindaid, kadevérusid, sdrmuseid ega muid aksessuaare, mis
voivad lilkkuvatesse osadesse kinni jadda. Soovitatav on kasutada libisemiskindlaid jalatseid. Hoidke pikad juuksed pusti.

e Kandke alati silmakaitsevahendeid. Kasutage ka ndomaski voi , kui I6ikate tolmu. Igapéaevased prillid on ainult I66gikindlate
klaasidega; need ei ole kaitsesilmad.

¢ Kinnitage toorik alati korralikult soovimatu liikumise vastu. korral kasutage klambreid voi kulsi. Nende kasutamine on ohutum
kui to6deldava detaili ligutamine kasitsi ja vabastab mdlemad kded masina kasitsemiseks.

¢ Arge kummarduge masinaosade kohale. Hoidke alati tasakaalu.

e Tehke regulaarset hooldust. Kasutage ainult teravaid ja puhtaid t66riistu, et tagada puhas ja ohutu t66. Jargige tarvikute
maarimise ja hoolduse juhiseid.

e Enne tarvikute, néaiteks rihmade vdi juhikute vahetamist thendage masin vooluvdrgust lahti.

e Vahendage tahtmatu kaivitamise ohtu. Enne thendamist veenduge, et l{liti on valjalilitatud asendis.

e Kasutage ainult soovitatud tarvikuid. Soovitatavad tarvikud leiate kasutusjuhendist. Sobimatute tarvikute kasutamine véib
pdhjustada vigastusi.

o Arge kunagi ronige masinale. Saag véib imber kukkuda v&i véite kinni piitida.

e Kontrollige masina kahjustatud osi. Enne masina edasist kasutamist kontrollige hoolikalt kaitseelemente vdi muid osi, mis véivad
olla eelneva kasutamise kaigus kahjustatud. Korrektse toimimise kindlakstegemiseks kontrollige liikuvate osade joondust,
kinnitust, kahjustusi voi muid tingimusi, mis voivad mdjutada masina t66d. Kahjustatud kaitse- voi kaitsevahendid tuleb enne
masina kasutamist nduetekohaselt parandada véi asendada.

e Materjali etteande suund. Toetage materjali ainult rihma, noa vai I6ikeri podriemissuuna vastu.

e Arge kunagi jatke tdériista jarelevalveta, lillitage masin parast kasutamist alati vélja. Arge jatke masinat iiksi tédle enne, kui see
on taielikult seiskunud.

Kuna rihma likumine toimub alati allapoole laua suunas, on oht vaike (v.a. spetsiaalsete I1dikude puhul). Tagasil66gi oht on
suurim lauasae puhul.
Seetottu eelistavad paljud puidutddtiejad voosaagi, eriti vaikeste detailide I16ikamisel. Vandasae ainulaadne omadus on
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on see, et toodeldavat detaili saab saetera Umber saetera keerata, et luua kdverus. Kuna saetera on suhteliselt 6huke, saab
sellega Idigata suuri toorikuid vaiksema vdimsusega. Seetdttu kasutatakse vootsaagi sageli eksootiliste puiduliikide I16ikamisel.

5. Transpordi- ja pakendamiskomponendid

5.1 Transport ja lahtipakkimine
Enne uue masina lahtipakkimist peate kdigepealt kontrollima pakendi-, arve- ja saatmisdokumente, mille on esitanud vedaja.
Veenduge, et pakendil véi masinal ei ole néhtavaid kahjustusi. Tehke kontroll enne autojuhi lahkumist. Kdik kahjustused tuleb
markida saatelehele ning teie ja peavad need allkirjastama. Seejarel peate 24 tunni jooksul vétma Ghendust edasimuujaga.

5.2 Masina vastuvotmine
Masina lahtipakkimiseks on vaja tangid, nuga ja mutrivétit.

Markus: masin on raske ja kui te kahtlete kirjeldatud protseduuris, péérduge professionaalse abi poole. Arge proovige lihtegi
protseduuri, mis on teie arvates ebaturvaline voi Uletab teie vdimeid.

Kasutades tangid, I6igake lint, mis kinnitab masina kaubaaluse kiilge.
HOIATUS: TULEB OLLA AARMISELT ETTEVAATLIK, KUNA TEIP ON VENITATUD JA VOIB LOIKUMISEL POHJUSTADA

VIGASTUSI.

Ringsaag tarnitakse pappkarbis ja polisttireenist.
1. Avage karp ja eemaldage lahtised osad ning karbi Glaosas olev polUstireen.
2. Votke voosaag pakendist valja. Te vajate kahte voi enamat inimest, vootsaag on raske.
3. Tostke alumine pollstiireen ja eemaldage osad, mis on pakitud alla.

Hoiatusmarkide asukoht
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. Valitseja

. Joonlaud juhtvarras

. Valitseja saabumine

. Valitseja

. Juhendaja juhised

. Liinikaitse

. Kallutuslukk

. Keraamilised juhendid
. Saetera kinnitamine

. Rattad

. Sisekuuskantvéti 5 mm
. Tabeli sisestus

. Skaala
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Markus: masina malmist ja terasest osad on td6deldud korrosiooni vastu kaitsva 6liga, enne masina kasutuselevottu tuleb kdik
need osad tehnilises alkoholis vdi tehnilises bensiinis rasvatustada.

5.3 Paketi komponendid
Paigaldamise abivahendid (joonis 8a, 8b).

5.4 Saeveski asukoht

Enne lindisae tdstmist kaubaaluselt, valige koht, kus te masinat kasutama hakkate. Selle paigutamiseks ei ole rangeid reegleid,
allpool on toodud méned suunised.

1. Sae valitud asend peab tagama piisavalt ruumi nii ees kui ka taga I6igatava detaili jaoks. Kui saagi kasutada vaiksemate toorikute
jaoks, ei pea tingimata jargima ulaltoodud soovitusi.

2. Piisav valgustus. Mida parem on valgustus, seda tdpsemalt ja ohutumalt saate toéotada.

3. Stabiilne ja tugev pdrand. Peaksite valima kindla ja tasase pdranda, eelistatavalt betoonist voi sarnasest materjalist.

4. Asetage saag elektritoiteallika ja heitgaasi 1ahedale.

5.5 Sae lukustamine
Soovitame tungivalt, et te ei jataksite saagi turvamata ja jarelevalveta. Soovitame teha juhtpaneelile lukustatava katte.
Jargmisel lehekuljel pakume valja kaks véimalust juhtpaneeli lukustamiseks. Katte vdite teha puidust voi plastist. Esiteks
lukustage . Seejarel kinnitage kate, asetades tabalukud (ei ) juhtpaneeli kahele kdepidemele. Séltuvussulgurite kasutamine on
tungivalt soovitatav, et kaitsta masinat laste vdi kogenematu personali omavolilise kasutamise eest.

Drevenyibespetnosmifkoyt zamky Plastovy bezpetnostni kryt zamky

6. Ehitamine ja seadistamine
6.1 Kummipadjad alusele paigaldamiseks

Menetlus 1
Paigaldage sae alusele kummipadjad parast masina eemaldamist karbist.

Menetlus 2
1. Toetage saagi puitplaatidega.
2. Paigaldage kummist alusplaadid sae taga- ja esiosale.

Kummist jalad
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6.2 Liigutatav aluse koost (lisavarustus)

Tgasi saagitud saag
1. Toetage saagi puitplaatidega.

2. Paigaldage p6drleva ratta koost sae tagakiiljele.
3. Paigaldage esirattad sae esiosale ja eemaldage kaks kummist jalga.
Markus: Arge kunagi kasutage saeketast, kui pdorlev ratas ei ole lukustatud.

6.3 Laua kokkupanek

Kokkupanekul soovitame t66tada kahel inimesel, tiks hoiab lauda ja teine kinnitab laua sae kilge.

negatiivne kallutuslapp

stoppkruvi
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negatiivne kallutusava

negatiivne kallutuslapp

Laud on varustatud stoppkruviga, mida kasutatakse laua kiireks joondamiseks parast kallutamist. Stoppkruvi haakub negatiivse
kallutussalvega. Kui negatiivne kallutussulgur vabastatakse, saab lauda kallutada kuni -7 kraadini.

Laua kinnitamine v66sae kiilge

lukustuskaepide

Parast seda, kui laud on kinnitatud riputusse, kinnitage kaks lukustuskaepidet. Laua ja saelindi vérdlus on esitatud hiljem
kasutusjuhendis.

6.4 Skaala kinnitamine
Kruvidega skaala
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Laud koos paigaldatud skaalaga

Kinnitage skaala lauale kaasasolevate kruvide abil. Arge pingutage kruvisid téielikult, joonlaua asendit saelehtede suhtes reguleerida
(edaspidi kasutusjuhendis).

ruumi skaala kohandamiseks

6.5 Joonlaua paigaldamine
1. Kinnitage juhtraud laua kuilge klambrite ja kruvide abil.
Markus: Kinnitusaukude ja latti otsa kaugus on erinev ja kdige kaugemal asuv ots peab olema sae tagakiljele 1ahemal (kbige

lahemal postile).
2. Lukake joonlaua hoidja vardale ja kinnitage see kruviga.
3. Likake joonlaud mehhanismi peale.
4. Tostke joonlaud ettevaatlikult Ules ja lukustage see kinnituskruvidega.

joonlaudade tugi

joonlaua hoidja

Joonlaua Iull<k Joonlaua hoidja

Joonlaud horisontaalasendis
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Joonlaud horisontaalasendis

joonlaua kinnitamine

Joonlaud vertikaalses ase

Joonlaua hoidja ja joonlaud on lauast kérgemale tdstetud nailonkruviga. See kruvi kaitseb laua pinda kriimustuste eest. Kruvi on
reguleeritav.
Markus: joonlaua lukustuskruvi on pildil lahti keeratud.

inbusovy kli€

inbusovy Sroub

6.6 Laua sisestuse ja joonlaua piiraja paigaldamine
Masinat tarnitakse kruviga hoitava lauakinnitusega. Enne rihma paigaldamist véi eemaldamist tuleb sisestus eemaldada.
Sisend on valmistatud pehmest alumiiniumist, et mitte kahjustada rihma hambaid, kui need sellega . Sisend on varustatud
kruvidega vertikaalseks joondamiseks lauatasandiga. Sisend seadistatud, korral kohandage seda. Asetage joonlaud Ule laua
ja reguleerige kruvid nii, et sisestus oleks Uhel joonel.

stolni viozka
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Joonlaua peatuse paigaldamine

Joonlaual olevat stopperit saab kasutada pikkuse reguleerimiseks, kui I6igatakse mitte-labistavaid I6ikeid. Seiskamise
reguleerimiseks tuleb skaala kinnitada joonlaua tlaosas olevasse T-pesasse vertikaalses asendis. Vaartus "0" peab olema
joondatud teraga. Seadistage stopper soovitud I6ikepikkusele ja lukustage see kiirkinnituskaepidemega paika

1 (.

ul?_i ?-nf_ll_nhl_:_lu-hul -hilll-h_h.'lhllhl-—'l

6.7 Valikulise valgustuse paigaldamine

Paigaldatud valgustus

Valgusti on paigaldatud sae lilaosale vastavalt joonisel naidatule. Valgusti on varustatud pistikuga.

Kaabel tuleb paigaldada nii, et see ei ldheks mingil juhul vo6 véi kapiukse lahedale.

Soovitatud kaabli marsruuti ndete jooniselt. Kasutage kaabliklambreid kaabli kinnitamiseks piki lintsae laosa.
Veenduge, et kaabel ei oleks juhitud Ule sae peal oleva augu.

6.8 Sae iihendamine vooluvorku

Saag on vooluvdrku thendamiseks varustatud 400V/16A pistikuga. Elektriahela kaitsmiseks soovitame kasutada 16A
kolmefaasilist kaitselulitit, millel on valja lulituskarakteristik C (16/3/C). Mootori sisse- vdi valjalllitamiseks vajutage nuppu
Start/Stop.

7. Sae testimine
1. Sulgege sae alumise ja llemise osa kaaned.
2. Kontrollige, et punane ohutusliiliti oleks diges .
3. Veenduge, et masinal ei ole todriistu ega lahtiseid osi.
4. Kontrollige, et kdik reguleerimis- ja lukustuskdepidemed oleksid kindlalt kinni keeratud.
5. Kontrollige, et saelint ei oleks paigaldatud; palju ohutum on proovida masinat ilma lindita.
6. Sae Uhendamine vooluvorku.
7. Lulitage saag sisse, vajutades rohelist nuppu.
8. Alumine ratas hakkab podrlema.
9. Kontrollige, kas liliti korralikult.
10. Lulitage masin t606 ajal (ilma saelehtedeta) seiskamisnupu abil valja. Mootor peaks seiskuma ja kustuma.
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start/stop

11. Kui lulitid ei t66ta , arge kasutage masinat enne, kui viga on kérvaldatud.
12. Vajutage punast sdidu ajal. Mootor peaks seiskuma ja valja jooksma.
13. Kasutage jooksvalt pidurit.
Mootor eraldub ajamilt ja .
Kui saepink ei labi seda testi, ei tohi seda kasutada enne, kui viga on kdrvaldatud.

7.1 Enne sisseliilitamist
Enne sae kasutamist lugege .
. Kui te ei ole veel taielikult kursis vodsae td6ga, konsulteerige kvalifitseeritud isikuga.
. et masin on korralikult maandatud ja et jargitakse koiki elektriohutusndudeid.
. Arge kasutage vdétsaagi narkootikumide, alkoholi véi ravimite maju all véi kui olete vasinud.
. Kandke alati kaitseprille voi kaitsekilpi ja kérvakaitset.
. Kandke ; pikaajaline kokkupuude lindisae tekitatud peene tolmuga on ohtlik.
. Votke oma lips, sdrmused, kell ja kdik ehted maha. Témmake varrukad Ules; te ei taha, et midagi jaadks sae kulge .
Veenduge, et kaitsekatted on paigas ja kasutage neid alati. Kaitsekatted kaitsevad teid kokkupuute eest vooga.
. Veenduge, et saetera hambad on suunatud laua poole.
. Reguleerige rihma tlemine kate nii, et see oleks just Idiketava materjali kohal.
10. Veenduge, et rihm on &igesti pingutatud ja juhitud.
11. Enne td6deldava detaili eemaldamist laualt peatage masin.
12. Hoidke kaed, kaed ja sérmed saeterast eemal.
13. Veenduge, et kasutate dige suurusega ja tudpi .
14. Hoidke toddeldavat detaili kindlalt laual. Arge piitidke 18igata materjali, mille alumine kiilg on kéver, kui see ei ole piisavalt
kinnitatud.
15. Léike 16pus kasutage pikendatud katt (s66tja). See on I6ikuse kdige ohtlikum osa, sest Idikamine on I6petatud ja tera on avatud.
Soo6turplokid voi pikendatud kded on koikjal.
16. Hoidke toorikut kindlalt kinni ja ligutage seda I6ikesse méistliku kiirusega.
17. Kui toorik jaab kinni voi peate selle mingil muul pdhjusel I6ikelt eemaldama, IUlitage masin valja.

©CONOUAWN

7.2 Saelindi paigaldamine saele
Selleks, et saada oma vootsaagist kdige rohkem kasu, peate kasutama sobivat vodsae tera ja seadistama selle juhikud
Oigesti. See lihtne Ulesanne. Kui opite, kuidas rihma digesti paigaldada ja reguleerida, on paigaldamine vaid méne kusimus.
Olge saelehtede, eriti laiade saelehtede paigaldamisel . Kandke alati kindaid ja kaitseprille.

[ jistcni mezery )

upinaci Sroub

stolni vioZka |
mezera ve stole

Uhendage saelint sae vooluvdrgust lahti.

. Eemaldage lauakinnitus, Iddvendades kinnituskruvi.

. Eemaldage kéaepide, millega kinnitatakse lauavahe

. Eemaldage alumise ratta plastikust turvaelement.

. L6dvendage véimalikult palju kilg- ja tagumisi rihmasid (alt ja Ulevalt). See tagab, et need ei takista t66d monteerimise,
suunamise ja rihma pinguldamise ajal.

5. Keerake v606 lahti. Kandke alati kindaid ja kaitseprille. Rihma peal véib olla mustust, puhastage see lapiga hammastest eemal,

et see ei jadks hammastesse kinni.

A OWON =
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6. Kontrollige rihma hambaid ja Uldist seisundit. Kui hambad néitavad vales suunas, peate rihma . Vétke rihma mdlema kaega
kinni ja keerake seda.

7. Likake rihm I&bi laua I6he.

8. Avage sae alumine ja tlemine uks. Likake rihm Ulemisele rattale ja keerake see labi vertikaalses postis oleva avause. Seejarel
sisestage tera rihmakaitse avasse ja sulgege katteuks.

9. Lédvendage saetera pingutushooba ja keerake pingutusratast, kuni alumisel rattal on piisavalt ruumi saetera paigaldamiseks.

10. Kinnitage saelint, ligutades kiire vabastuskangi.

11. Kasutage rihma pingutusratast, et reguleerida rihma pinget vastavalt vajadusele.

bezpetnostni kryt

7.3 Voode haldamine
Rihma juhtimine malmist ratastel Rihma dige asendi kohta juhtratastel on palju arvamusi. Méned soovitavad juhtida laiu
terasid nii, et hambad ulatuksid veidi Gle ratta kummist pinna serva. Méned seevastu soovitavad suunata koik rihmad vordselt,
sOltumata nende suurusest, ja tapselt mddda rattarihma. Esimese meetodi eelis, mille puhul rihma juhitakse nii, et hambad ei
puuduta kummipinda, on see, et hambad ei saa kahjustada ratta pinda. Puuduseks on see, et rihm ei ole piki rattakeskkohta
pingutatud, mis voib pdhjustada rihma vénkumist voi rihma klapinat. Teisalt on rihma kulgemise eeliseks selle stabiilsus
pingutatuna, mis tdhendab, et vénkumise voi klappimise vdimalus on vaiksem. Puuduseks on see, et liiga suurte hammastega
rihmad kalduvad kahjustama rattakate kummist rattakest.
Rihma seadistus ei mdjuta sae jdudlust, sest kdik need juhitakse rataste keskosaga. Soovitame, et kdik saeterad oleksid juhitud
18bi valatud rataste keskosa, et tagada optimaalne joudlus ja sujuv Idikamine.

1. Keerake valuratast aeglaselt 16ike suunas, et aidata rihmajuhet reguleerida.
Rihm peaks aeglaselt end mdoda ratast reguleerima. Kui rihm libiseb liiga kaugele ette- voi taha, tehke ratast keerates
vaikeseid kohandusi, kasutades voosae tagakuljel asuvat reguleerimisjuhendit.

uzamykaci Sroub

@l

‘ pas v ramu
Lﬂ nastaveni vedeni

Kui rihm on 6iges , pingutage seda. Lukustage juhtseadistus.
Markus: Rihma pinget kirjeldatakse kasutusjuhendis hiljem.
2. Arge unustage plastist katteplaati tagasi panna.
Markus: Rihm peab olema téielikult pingutatud, et rihmajuhik 16plikult reguleerida.
Mirkus: Arge kunagi reguleerige joont sae téétamise ajal.
Markus: Raami kuljel on aken Ulemise juhtratta kontrollimiseks.

7.4 Rihma pinge
On palju erinevaid arvamusi selle kohta, kuidas rihma pingutada ja kas on vaja osta pingutusmé6turit. Enne pingutusmédturi
ostmist
Lugege jargmisi nduandeid: enamik pingemddtureid on rihma kulge kinnitatud ja m&ddavad pinget, kui neid reguleeritakse. Iga
rihmatootja kasutab erinevat tlupi terast, millel on erinev . See tdhendab, et igal terasetlubil on erinevad pingevdimalused.
Naiteks kui te ostate pingemddturi Uhelt rihmavalmistajalt, on see mdeldud kasutamiseks selle tootja rihmadel ja ei pruugi anda
tapseid naitusid teise rihmadel. Tegelikult ei ole midagi nii kiiret ja tapset kui paigalduskogemus. Teie masin on varustatud
rihmapingi naidikuga, mis mdodab Ulemise ratta pingutusvedru I&bipaindumist.
Soovitame seda kasutada ainult Uldise soovitusena ja kasutada rihma pingutamiseks Uhte jargmistest pingutamismenetlustest.
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ovladani nastaveni
napnuti pasu

indikator napnuti

prahled pro kontrolu
nastaveni

= napnut pasu
Menetlus 1
Menetlus 1
Vaadates Ulemist ratast, asetage s6rm kella Giheksasele positsioonile. Liigutage sérm 15 cm allapoole ja vajutage kergelt
saelindile.

Kdrvalekalle peaks olema 4—6 mm. Paigaldage kéik katted tagasi ja sulgege uks. Paigaldage tagasi lauasisend ja kontrollige,
et lint liigub vabalt labi lauasisendi.

Veenduge, et kdik vétmed ja lahtised osad on masinast eemaldatud. Uhendage masin vooluvérku. Liillitage masin korraks
sisse ja kohe valja. Jalgige, kuidas lint téotab.

Kui lint liigub digesti, laske masinal to6tada taisvoimsusel. Kui lindijuhet on vaja reguleerida, korrake reguleerimist.

Menetlus 2

Pingutage lint vastavalt meetodile 1.

Sulgege uks ja veenduge, et kdik katted on paigaldatud.

Kaivitage lintsaag ja jalgige linti masina esikuljelt. Hakake vaga aeglaselt vabastama lindi pinget, kuni see hakkab varisema
(kdigub kdljelt kiiljele). Seejarel alustage tera uuesti pingutamist, kuni see lakkab varisemast — kui lint ei liigu sirgelt, pingutage
seda Uhe taispodrde vorra pingutuskaepidemel.

Aja jooksul avastate, et iga lindi suurus ja tllUp vajab rohkem voi vahem téiendavat pinge reguleerimist. Naiteks vajab 0,15 cm
laiune lint vdhem reguleerimist kui 1,9 cm laiune lint.

Véahese harjutamisega paraneb teie oskus linti digesti pingutada.

K&igi pingutusviiside juures on oluline, et lint oleks sirge ja pingutus véimalikult vaike. Mida vaiksem on pinge, seda pikem on nii
lindi kui ka masina kasutusiga.

Markus: Ulemine ratas on varustatud vedruga, mis avaldab lindile pidevat survet. L6ikamine lintsaega tekitab soojust, mis
pdhjustab tera aeglase pikenemise. Vedru kompenseerib selle pikkuse muutuse, seega veenduge, et pingutamise ajal te vedru ei
ligutaks.

Markus: kui te ei kasuta lintsaagi pikema aja jooksul (naiteks Uks paev), Iddvendage lindi pinget. See pikendab nii lindi kui ka
masina eluiga. Kui lint jaab pinge alla, vbivad ratastele tekkida mdlgid véi hambad, mis pdhjustavad vibratsiooni vdi méjutavad
masina t66d. Pinge vabastamine pikendab oluliselt masina, laagrite ja rataste eluiga.

Kui Iddvendate lindi pinget parast t66 I16petamist, margistage see nahtavalt kui ,J6dvendatud®. Markige ka, mitu poordet olete linti
I6dvendanud — nii teate teie vdi jargmine operaator, kuidas linti digesti uuesti pingutada.

Rihma eemaldamine sae kiiljest
1. Uhendage saelint sae vooluvérgust lahti.
2. Eemaldage klamber, mis joondab laua kaks poolt.
3. Eemaldage kdik katted.
4. Eemaldage tabelisisend.
5. Vabastage llemise ratta pinge.
6. Avage uks ja eemaldage saelint (kasutage kindaid ja kaitseprille); libistage see ettevaatlikult labi lauaava.

7.5 Rihma marsruudi reguleerimine
Enamik rihmajuhte on konstrueeritud nii, et need juhivad rihma kulgedelt, tagakuljel paiknevate kilgjuhikute kohal vai all.
See voib pbhjustada rihma tahtmatut p&orlemist, kui Idigatav materjal avaldab survet rihma tagumisele juhikule.

See tahtmatu p66rlemine on Laguna juhikutega taielikult valistatud,
sest need juhivad rihma nii tagumise juhi kohal kui ka allpool, mis tagab rihmale erakordse stabiilsuse.

Patenteeritud Laguna juhikud on valmistatud keraamikast.
Selle materjali eeliseks on kérge kulumiskindlus, mis tagab aastatepikkuse ohutu ja td6kindla kasutuse.

Palun lugege jargmisi markusi, mis aitavad teil tagada Laguna juhtimissiisteemi optimaalse seadistuse.
Nagu ka teiste s6lmede puhul, vib juhtsiisteemi vale reguleerimine kahjustada saelehte vdi masinat ennast. Juhtsiisteemi

korpus ei tohi puutuda kokku saeteraga. Soovitame rihma suunata kasitsi, ilma et juhikud oleksid kinnitatud, kuni olete kindel, et
rihm on digesti juhitud. Alles seejarel klammerdage juhikud kinni ja laske neil rihma juhtida.
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Markus Laguna keraamiliste juhiste kohta.

1. Saelindi paigaldamisel sae kiilge reguleerige juhikud vastavalt soovitustele ja juhtige saelinti kasitsi Ule juhikute vahemalt
kaks korda taies ulatuses.

keerutamine.
2. Rihm voib olla valesti keevitatud ja igasugune ebatépsus véib kahjustada keraamilisi juhte (taga vdi ) véi rihma.
Kui rihm on valesti keevitatud, tagastage see tarnijale voi laske see mehaaniliselt téodelda.

3. Rihma tagumine juhik on valmistatud keraamikast, niipea kui rihm hakkab sellesse suruma, tekib hédrdumine rihma ja
keraamika vahel. See protsess voib tekitada sddemeid. See on normaalne nahtus, mis kaob jark-jargult, kui rihma tagumine
osa end lihvib.

4. Tagumisse juhikusse tekib véike soon (see on tavaline nahtus). Soovitatav on tagumist juhet iga 8 t66tunni jarel umbes 15
kraadi vorra keerata. Siis ei stivene soon ja juhik kulub Ghtlaselt.

5. Laguna 1412 saejuhtimissiisteemi saab kasutada 3-31,75 mm saelehtedega.

6. Laguna juhtslisteem kasutab saetera juhtimiseks keraamilisi juhte. Sellel siisteemil on mitmeid eeliseid (see ei juhi soojust,
on jne.) Ainus puudus on juhikute haprus, seega ei tohi need maha kukkuda véi neid kasutada vaga halva kvaliteediga
saeterade puhul. Koik eelnimetatud vdivad puruneda vdi muul viisil kahjustada keraamilisi juhte ja méjutada nende toimimist.

Garantii ei hdlma juhikute kahjustusi.

7. Enne masina kaivitamist tuleb kulgmised juhikud pingutada, vastasel juhul on oht, et masin kahjustab rihma kinnijaémise
vOi juhikute endi kahjustamise téttu.

8. Varske puidu Idikamisel vdib ribale jdada vaiku. Keraamilised juhikud aitavad hoida rihma puhtana, kuna need putavad
vaiku kinni. Seetdttu soovitame kinnitada juhikud véimalikult lAhedale rihmale, pidage meeles, et saelindi hambad ei tohi
juhikutega kokku puutuda. Kuigi juhikud aitavad vaigu eemaldamisel, voivad mdned puidud rihma nii palju saastata, et seda
tuleb puhastada lahustiga.

7.6 Juhiste reguleerimine
Rihm peaks likuma médda tagumise juhiku keskjoont, samas kui kiilgmised juhikud peavad olema rihmaga paralleelselt
seadistatud. Kui juhikud on sellest asendist nihkunud, reguleerige neid vastavalt alltoodud soovitusele:

Ulemiste kiilgmiste juhikute paralleelne seadistamine.

Vabastage kllgmised juhikud ja ligutage need vdimalikult laiali. Vabastage kogu juhikute plokk ja nihutage see eemale
saelindist.

Témmake tagumine juhik ettevaatlikult saelindile lAhemale, kuni see kergelt puudutab saelindi tagumist kllge, seejarel
kinnitage see.

Vabastage kaepide, mis juhib juhikute liikumist edasi ja tagasi. Reguleerige keraamilised juhikud nii, et need oleksid rihmaga
paralleelsed, kuid ei jadks Uhe joone peale lintsae hammastega. Pingutage juhikud selles asendis.

Suruge Uks kilgmine juhik ornalt vastu saelinti ja lukustage see. Korrake sama teise juhikuga ning veenduge, et saelindi ja
juhiku vahel oleks minimaalne I16tk. Soovitame kasutada naiteks tavalist paberilehte sobiva I6tku hindamiseks.

Pingutage klamber ja eemaldage paber. Podrake saelinti kasitsi ja veenduge, et keevituskoht ei puutuks vastu keraamikat —
see voib juhikut kahjustada. Kui saelint on halvasti keevitatud, parandage see vdi tagastage tarnijale.

Pdorake saelinti kasitsi ja kontrollige selle 6iget suunamist ja kvaliteeti. Kui saelindi tagakiilg puudutab juhikut, reguleerige
seadistust voi saatke lint tagasi tarnijale.

upnuti boénich voditek

zadni voditko upravena voditka

Alumine vé6joon.

Alumisel saelindi juhikul on kaks lukustuskruvi, mis lahtikeeramisel véimaldavad juhiku edasi- ja tagasiliikumist.
Veenduge, et saelint oleks digesti juhitud, pdorates tera kasitsi.

Keerake juhikute lukustuskruvid lahti.

Lédvendage kahte klambrit, mis juhivad juhikute ette- ja tagasiliikumist.

Reguleerige keraamilised juhikud nii, et need ei segaks hammaste jaotust (pitch), ja pingutage need.
Sisestage pangataht voi paberitlikk saelindi ja juhiku vahele sobiva vahe maaramiseks.

Asetage kulgjuhikud ettevaatlikult vastu saelinti.

Pingutage kruvid ja eemaldage paber.

P&orake saelinti késitsi ning veenduge, et keevisdmblus ei puutuks kokku keraamikaga — see vdib juhikut kahjustada.
Kui saelint on valesti keevitatud, parandage see voi tagastage tarnijale.
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Lodvendage tagumise juhiku lukustuskruvi ja nihutage seda ettepoole, kuni see drnalt puudutab saelindi tagumist serva. Seejarel
pingutage kruvi.

Keerake saelinti kasitsi, et kontrollida juhtimise tapsust ja kvaliteeti. Kui tagumine serv puutub juhikusse, reguleerige seda voi
saatke lint tagasi tarnijale.

Markus: Téenaoliselt leiate, et juhikuid on lihtsam reguleerida, kui kallutate lauda 45° vorra.

Markus: Soovitame tagumist juhikut podrata umbes 15° iga 8 t66tunni jarel. See pikendab margatavalt tagumise juhiku
kasutusiga.

Enne saagimist lugege labi ohutusnéuded, mis on toodud kasutusjuhendi esikiiljel.

Jjisténi voditek

8. Sae kasutamine
8.1 Sae kasutamine ja seadistamine
Lintsaed on enamasti seotud kdverldikega, kuid sageli on ka sirgjooneline Idikamine vdimalik. Tegelikult kasutatakse seda
sageli ristldikeks ja nendel eesmarkidel on see palju ohutum kui tiirsaag, samuti kulub I16ikamisel vahem puitu. Eksootiliste
puiduliikide I6ikamisel, kus soovitakse voimalikult véahe jaatmeid, on saag eriti kasulik.
Loéikamine on ohutum, sest see on suunatud allapoole; puudub oht, mis ménikord juhtub laua- vi tiirusahade puhul.
Lintsaagiga saab I6igata ka paksemat materjali; vaid vahesed tiir- vbi lauasaagid saavad hakkama suurte tikkidega.
Rihmasaega Idikamise puuduseks on I6ike I6ppviimistlus, mis ei ole nii hea kui laua- véi tiirulisae puhul. Kasutades kvaliteetset
vOdsae tera, saate siiski halba viimistlust.
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Pikildige

Pikildige tehakse piki tera. Neli kdige tavalisemat 16ikust on pikildiked, nurklbiked, tiiruldiked ja ptuhkimisl&iked.

sirgjooneldikeks on kaks levinud tehnikat. Uks on kasutada tooriku juhtimiseks tihte punkti. Une punkti kasutamine tooriku
juhtimiseks on tingitud sellest, et saeleht kipub kérvale kalduma. Seda nimetatakse riba labipaindumiseks. Uks pdérdepunkt
vbéimaldab masinaoperaatoril kontrollida labipaindumist ja kompenseerida ebatéapsusi. Vaike harjutamine ja selle meetodiga saab
véltida ebatéapsusi.

Teisest kiiljest olete just ostnud korraliku , seega ei ole see meetod enamiku té6de puhul soovitatav.

Teine meetod on lihtsalt kasutada pikil6ikurit. Kui see on digesti seadistatud, saate Idigata muretult, pikijoonlaud valistab
ebatapsused ja on hadavajalik raskete v6i suurte tdémahtude puhul. Kui olete omandanud dige joonlaua seadistamise, kasutate
esimest Uhepunkti meetodit Gha vahem ja vahem.

Joonlaua seadistamine Menetlus 1

1. Joonistage tooriku servale sirge joon.

2. Viige toorik I6ikesse piki joonistatud joont. Kui riba ei ole joondatud, peate 16ikuse sirgeks ajamiseks kallutama. See on riba
paindumisnurk ja peate joonlauda vastavalt kohandama.

3. Joonlaua reguleerimiseks keerake lukustuskruvid lahti. Joondage joonlaud lauale tdmmatud joonega ja pingutage.

Menetlus 2

1. Asetage joonlaud paralleelselt ihmaga, keerates lukustuskruvid lahti. Ei ole oluline, et joonlaud seatud, me mida tuleb
taiendavalt muuta.

2. Tehke I6ikejoon médda joonlauda puidujaatmeid. Peatage I6ike keskel.

3. Jalgige rihma tagumise osa asendit I6ikusel.

Rihma tagumine osa peaks olema , kuid on taiesti , et rihm kallutatakse mdnes suunas.

4. Keerake lukustuskruvi ettevaatlikult lahti ja reguleerige joonlaud. Korrake samme 2, 3 ja 4, kuni joonlaud on digesti reguleeritud.
Markus: Teil voib tekkida vajadus teha mdningaid peeneid kohandusi, kuni saate seadetega hakkama. Parast mdningaid
kohandusi on see vaid mdne minuti kiisimus.

Markus: Iga rihm paindub erinevalt, seega peate parast iga rihma vahetamist elemendid uuesti seadistama.
Markus: Kui votate aega joonlaua digeks seadistamiseks, saastate 16ppkokkuvottes oma narve ja suurendate sae jéudlust.

Skaala reguleerimine
Laua kdljel on skaala, mille abil saab maérata joonlaua kaugust saeterast.
Markus: Iga kord, kui eemaldate joonlaua, peate selle uuesti paigaldamisel selle digesti joondama. Kui joonlaud on &igesti
reguleeritud
1. Lukustage joonlaud soonde.
2. Modtke kaugus rihma esiosast joonlauani.
3. Kontrollige vahemaad skaalal.
4. Keerake kruvid lahti ja reguleerige vastavalt vajadusele.
5. Pingutage kruvid ja kontrollige uuesti kaugust.

sefizovaci drazka
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Valitseja asend
Joonlaud horisontaalasendis Joonlaud vertikaalses asendis

Joonlauda saab kasutada kahes asendis (horisontaalne ja vertikaalne) Horisontaalne asend sobib Shukeste detailide
I6ikamiseks, vertikaalses asendis oleva joonlaua puhul oleksid sellised 16iked ohtlikud ja raskesti teostatavad. Vertikaalasendis
joonlaud sobib ideaalselt kdrgete detailide I6ikamiseks.

Joonlaua asendi muutmine
1. Lédvendage valuraua liini kinnituspoldid.
2. Libistage joonlaud malmist juhikust vélja.
3. LUkake joonlaud teise soonde ja pingutage kinnituskruvid.

Tangentsiaalne 16ige

Tangentsiaalse I6ike all moistetakse plaadi 16ikamist selle piki koérgust.

Lintsaag on uks teie tdokoja kdige mitmekilgsemaid masinaid — sellega saab Idigata paksu voi dhukest, sirget voi vaandunud
materjali. See vdimaldab Idigata paksu materjali spoonideks, dhukesteks laudadeks jne. Nii saab t66delda erinevaid materjale
ilma téiendavaid seadmeid soetamata.

Tangentsiaalsel I6ikamisel plaadi kdrguse suunas saadakse kaks detaili, mille kokkuliimimisel moodustuvad
telgsummeetrilised lauad.

Markus: I6ikamine ilma joonlaua vdi laua toeta on ohtlik ja seda ei tohi kunagi teha. See markus on eriti oluline palkide
|6ikamisel.

8.2 Kuidas valida 6ige saetera
Saelehtede tutvustamine
Saelehtede valiku ja kasutamise kohta leidub palju spetsialiseeritud kirjandust.
Kaesolev kasiraamatu osa on méeldud Uldiseks sissejuhatuseks ja suunavaks teabeks.
Saetera valimine
Oige saelindi valimine on esimene samm kogu sae korrektse t66 tagamiseks. Kdige sagedasem kiisimus on: ,Kuidas valida dige
saelint?*
Vastus ei ole nii lihtne ning allpool selgitame, miks. Esiteks ei ole olemas Uhte universaalset saelinti, mis sobiks igaks otstarbeks.
Saelindi valik soltub sellest, millist t66d soovite sellega teha.
Laiad ja suurte hammastega saelindid sobivad kiireks ja jamedaks Idikamiseks, samas kui peened ja kitsad saelindid sobivad
tapseks ja drnaks tooks.
Teie saelintide kollektsioon laieneb t66de keerukuse kasvades. Halvasti valitud lint voib kiiresti kuluda voi kahjustuda.
Oigesti valitud saelint pikendab selle kasutusiga ja tagab ka sae maksimaalse té6véimekuse.
Hammaste lahutus
See on summa, mille vorra hambad on laiemad kui rihma tagaktilg. Mida suurem on imberm&6t, seda suurem on ristldige ja
seda vaiksem on ka Idigatav raadius. See on eelis, kui Idikate puitu, mis kipub tera kinni pigistama. Mida vaiksem on
Umbermd0ot, seda vaiksem on I6ikejoon ja seda suurem on ka Idigatav raadius; see tdhendab ka vahem jaatmeid.
Hammastega saeterad (nt karbiidist) ei ole lahutatud, kuna hambad on laiemad kui tera tagakiilg.

Paksus
Mida paksem on rihma tera, seda jaigem ja sirgem on I6ige. Mida paksem on rihm, seda rohkem kipub see murduma.

Samm

Tavaliselt esitatakse see hammaste arvuna tolli kohta (TPI). Mida suurem on hammas, seda kiirem on I6ikamine, sest hambal
on stigavam soonepdhi, mis suudab saepuru rohkem valja viia. Mida suurem on hammas, seda jamedam on I6ikamine ja
viimistlus. Mida vaiksem on hammas, aeglasem on saagimine, sest hammas on madalama soonega, mis suudab saepuru
vahem valja viia. Mida vaiksem on hammas, peenem on I6ikejalg ja I6ikepind.

Materjali kovadus

Oige sammuga saelindi valimisel tuleb arvestada I6igatava materjali kévadust:
mida kdvem on materjal, seda peenemat hammaste sammuga saelinti on vaja kasutada.
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Naiteks eksootilised lehtpuud, nagu eebenipuu ja roosipuu, vajavad peenema sammuga lintsaagi kui tavaparased lehtpuud,
naiteks tamm voi pook.

Pehmemad puiduliigid, naiteks mand, vdivad kiiresti kleepuvat puitvaiku lindile jatta, mis omakorda vahendab I6ikamisvdimet
ja lihendab saelindi eluiga.

Kui teil on valida erinevate hambakonfiguratsioonide vahel sama laiusega saelintide seast, tasub valida just selle t66 jaoks
sobiv tilp, et saavutada parim tulemus.

On mitmeid naitajaid, mis vdivad 6elda, kas teie valitud voo liiga vaike voi liiga suur. Naiteks:

Oige vahekaugus
V606 I6ikab kiiresti. Tera ei kuumene I6ikamisel peaaegu Uldse. Materjali ei ole vaja liiga kdvasti I6ikesse suruda. Vaja on
minimaalset mootorivoimsust. Rihm teeb kvaliteetseid 16ikeid pika aja jooksul.

Samm on liiga vaike
Rihm I6ikab aeglaselt. Liigne soojuse teke pohjustab enneaegset kahjustust voi kiiret tuhmumist. Te peate materjali liga kdvasti .
Véimsust ei ole vaja tarbetult suurendada. Rihm kulub kiiresti ara.

Samm on liiga suur
Rihma kasutusiga on liihike. Hambad kuluvad kiiresti. Saag vibreerib.

Laius

Mo&d6tmed rihma tagakiiljest hammasteni. see mddde, seda tihedam ja sirgem on I6ige. Seda mdddet nimetatakse
paindetugevuseks. Liiga laiad rihmad ei sobi aga vaiksemate raadiustega I16ikude tegemiseks.

Mida 6hem on rihm, seda paindlikum on see, kuid see kaldub ka rohkem painduma. Need rihmad on vaiksema
paindetugevusegaldikavad hasti vaiksemaid raadiusi.

Sobivad saeterad selle védsae jaoks on alates 3 mm laiused.

Loikelihenduse laius

Mida iUmbermddt, seda vaiksema raadiusega saab saega ldigata, seda rohkem puitu eemaldatakse ja seda rohkem
saagimisvdimsust on vaja,

sest ta teeb rohkem t66d. Samas, mida suurem on lahutus, seda rohkem toimub karpimine.

Hammaste kalle

L&ike nurk véi ka hamba kuju. Mida suurem on nurk, seda agressiivsem on rihmahammas ja seda kiiremini I6ikab see. Kiirem
I6ikamine tdhendab kiiremat hammaste tuhmumist ja sellest tulenevat halba pinnaviimistlust.

Agressiivsemad saeterad sobivad pehme puidu Idikamiseks, lehtpuude 16ikamisel ei kesta need kaua. Mida vaiksem on nurk,
seda vahem agressiivne on hammas ja seda aeglasem on I6ikamine. Selline hammas sobib eriti hasti lehtpuude jaoks.
Suurema kaldega hammaste nurk on progressiivsem. Need sobivad kiireks 16ikamiseks séltumata Idikepinnast. Nullinurga
kallutuseta hambad sobivad peente |6ikude tegemiseks, pidades silmas pinnatdétlust.

Hammaste vahe

Hambavaheline osa, mis kannab tolmu ja viilud I6ikest valja, mida suurem on hambavahe, seda suurem on hambavahe.
Seljaosa lihvimise nurk

Nurk hamba otsast tagasi. Mida suurem on nurk, seda agressiivsem on rihmahammas, kuid ka seda hapram. Paindetugevus
Paindetugevus on rihma vastupidavus tagasip66rdumisele. Mida laiem on rihm, seda suurem on selle paindetugevus. 2,5 cm
rihm on seega palju suurema paindetugevusega kui 3 mm rihm ning selle 16iked on ka sirgemad ja stabiilsemad.

Rihma valik
Nagu olete vdib-olla eelmisest Idigust , on saetera valimisel palju parameetreid. Pidage meeles, et saetera valik soltub sellest,
millist t66d soovite saega . Kui teil on kogemused vodsaagiga tddtamisel, siis on teil kindlasti ettekujutus sellest, millised
rihmad sobivad konkreetse t66 jaoks. Kui teil see kogemus puudub véi te ei ole kindel, millist t66d te kavatsete masinaga ,
soovitame osta allpool loetletud rihmade tlupidega sarnase valiku. Aja jooksul leiate oma lemmikrihmad.

1.6 mm x 6 TPI. Vaiksem, agressiivne riba, mis sobib teravate kdverate ja kiirete 18igete tegemiseks, olenemata pinna
viimistlusest.

2.6 mm x 14 TPI. Vaike, peenike riba, mis sobib pinnaviimistluse osas kurvidele, kuid mitte kiiruse osas.

3.13 mm x 3 TPI. Universaalne rihm suurte raadiuste ja liihikeste sirgete Idigete jaoks. Ldikamine on kiire, kuid viimistlus on
halva kvaliteediga.

4.19 mm x 3 TPI. Universaalne rihm sirgete ja suurte raadiuste I6ikamiseks.

5.25 mm x 2 TPI. V66 sobib tangentsiaalsete sirgete I6ikude tegemiseks, ideaalne spooni tootmiseks.

V606 tagakiilje imardamine

Enamiku té6de puhul soovitame saetera tagakiilge Umardada. Laguna voosaed on varustatud keraamiliste juhikutega, mis
Umardavad

tera tagakdljel t66 ajal.

Kui otsustate siiski vo6 tagakulge imardada, jargige alljargnevaid juhiseid.

Umardatud tagakiilg tagab véé sujuva juhtimise liinil. Tera terav tagakiilg ei hddru kaarimisel vastu juhet; Gimarus silub ka
keevitust. Umardatud tagakiiljega vé6 liigub paremini, kui materjali jarsult pddratakse. Pérast juhiku seadistamist lilitage
masin sisse ja hoidke lihvketast thel pool selgroogu umbes minutiks kinni. Kandke imardamise ajal kaitseprille. Seejarel
tehke sama teisel poolel

tagakuljel. Seejarel liigutage kivi ettevaatlikult selgroo keskele. Mida rohkem te vddle vajutate, seda rohkem metalli eemaldate.
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survet rihmale. Veenduge ka, et lihvimismasin asetseks tapselt rihma juhiku all.
Olge limbertegemisel darmiselt ettevaatlik, teie kded on rihma hammaste ldhedal.

Rihma purunemise pohjused

1. Liiga suur rihma paksus vorreldes juhtratta Iabimdoduga.

2. Kehv keevitus.

3. Halb pinge, eriti kui see on Ulepingutatud; pingutusvedru ei tdida oma funktsiooni.

4. Parast saega to6tamist soovitame rihma pinget I6dvendada, eriti 60sel (oluline on ka rihma korralikult margistada, et olete
selle I6dvendanud).

5. Juhtrattad ei haaku.

6. Ebalhtlased juhtsepad, nditeks kogunenud tolm, saepuru vdi vaigud.

Neid probleeme saab hdlpsasti kdrvaldada, muutes rihma kaitamisviisi voi vahetades rihma valja. Tehke muudatusi jark-jargult.

Rihma tuhmumise pdhjused

1. Halvasti reguleeritud kiilgmised voi tagumised juhised.

2. Halvasti juhitav rihm juhtratastel.

3. Sobimatu . Kui tera on liiga kitsas, paindub see ja vahendab sae 16ikamisvéimet. Saeleht peab olema dige sammu ja
laiusega.

4.  Pikivahe on liiga vaike (liiga palju hambaid tolli kohta - TPI).

5. M@ni puit voib tera kiiresti tuhmuda, eriti eksootilised lehtpuud (teak voi akaatsia jne). Kérge puidutugevusega puidud

rani sisaldus tuhmib ka tera kiiresti; isegi 15 cm pikkune I16ige voib saetera tuhmida.

6. Modne eksootilise puuliigi otsad on varviga tahistatud. Nii kontrollitakse puidu kuivamist. See varv on aga vaga abrasiivne ja
vOib liistu tuhmida. Seetdttu soovitame varvitud otsad ara I6igata.

Kasutades raadiuse tabelit

Kuni te ei ole oma saega t66ga tuttav, soovitame raadiusldikete puhul jargida tabelit. Raadiustabelit leiate puidut6étlemise
kasiraamatutest, artiklitest voi saeterade pakenditel. Need véivad Uksteisest , kuid need on siiski Uldiseks suuniseks, kuidas
valida rihma digesti konkreetsete kdveruste I16ikamiseks. Iga saeleht on erinev, nagu ka masinaoperaatori kasutatav tehnika,
seega on vbimatu luua Uhtset tabelit. Rihmaga saab pidevalt Idigata mis tahes kdverust, mille raadius on vérdne vdi suurem
kui tabelis naidatud. Naiteks: 5 mm rihm |6ikab 8 mm raadiusega ringi véi 1,labim&dduga ringi. Selleks, et testida, kas 5mm
riba sobib konkreetse kdveruse jaoks, asetage proovile kroon (umbes 20mm). Te voite kasutada igapaevaseid esemeid,
naiteks miinte voi pliiatseid, et maarata kindlaks dige saeleht. Kimnekroon on kdige teravama I6ike suurusmida saate teha 6
mm ribaga.

Kui teil on kéeparast vanad pennid, voite kasutada 20-ndat (17 mm), et mddta kdige teravamat kbdverust, mida saate teha 5 mm
pikkuse ribaga.

Pliiatsi kustutuskummi suurus on kdige teravam 18ige, mida saab teha 3 mm pikkuse ribaga. Parast méningast kogemust ei
ole teil enam vaja krooni ega pliiatsit. On viise, kuidas kdverate I6ikamist lihntsamaks teha. Kui teil on vaja teha ainult tiks terav
I6ikamine, voite materjali ette Idigata voi Idigata mitme kaiguga. Kui teil on vaja palju I6igata, voite suuremate kdverate jaoks
kasutada laiemat riba ja kitsamate kdverate jaoks minna Ule kitsamale ribale. Rihmade vahetamine voib sageli I6ikamisel aega
saasta. Ulaltoodud skeem on ainult ligikaudne soovitus ja ei ole mddtkavas, vdite ise koostada oma skeemi {ilaltoodud teabe
pohjal.

Blade width

3/ 4%

S5/8°
172
3/8* )
3/16" Cutting Rad

I/Q'J.ﬂ—‘—'
5716" Rad

3/4 Rad
172" Rad
7/16° Rad
/8- Rad
5/16"Rad
/8" Rad
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8.3 Kuidas saelinti kokku voltida
Saetera kerimise kirjeldamine on raskem kui tera tegelik kokkupanek. Sellegipoolest leiate allpool lihtsa juhendi.

Meetod 1

Kandke enne kokkukeeramist pikkade varrukatega kaitseriietust ja téokindad.

Hoidke saelinti enda ees nii, et hambad oleksid teie poole suunatud.

Asetage lint vookoha kdrgusele, nii et selle otsad osutaksid jalgade suunas maapinnale.

Haarake lindist mdlema kéaega umbes kell 10 ja 2 asendi juurest — poidlad suunaga valjapoole.

(Samm 1) — Podrake lindi Ulemist osa aeglaselt kehast eemale.

(Samm 2) — Viige kaed kokku ja liikuge allapoole, moodustades kaks silmust.

(Samm 3) — Jatkake liikumist, kuni lindist moodustub kolm Uhtlast réngast.

Markus: Soovitatav on lint kokku voltida materjalile, mis ei kahjusta hammaste I6ikeserva (naiteks puit voi paks kartong).
Arge kunagi astuge tugevalt lindile, isegi mitte selle kinnitamiseks — see vdib kahjustada hammaste joondust.

1.samm 2.samm 3.samm

Valmis

Markus: Kandke kokkupanekul kaitsekindaid.

Meetod 2
Jargmine meetod sobib ainult vaiksemate ja kitsamate saelintide puhul.
Meetodi pdhiméte on sarnane esimesele, kuid kate asend ja liigutused on erinevad.
Haarake Uhe kdega saelindi Ulemisest osast ning asetage saelindi alumine osa jala alla, nii et hammaste teravad otsad
jaaksid endiselt teist eemale suunatuks.
e Samm 1 — Haarake lindist ja pddrake seda aeglaselt, kuni kiiinarnukk osutab kehast eemale.
e Samm 2 — Pdodrake peopesa ligikaudu 180° keha suunas.
e Samm 3 — Jatkake pdoramist ja suruge samaaegselt lindile allapoole.
e Samm 4 — Lint moodustab kolm Uhtlast aasat — kokkukeeramine on valmis.
Markus: Kandke alati tddkindad! Vaatamata vaiksemale suurusele vdivad ka kitsad saelindid olla vaga teravad.
1.samm 2.samm 3.samm Valmis
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Meetod 3

Roolitehnika. Alustage sellest, et haarate rihmast enda ees nii, nagu hoiaksite rooliratast 9 ja 3 asendi juures. Samal ajal
poorake vasak kasi Ules ja parem kasi alla. Kui vo6 hakkab kallutama, viige kaed lahemale Uksteisele ja kallutage
samaaegselt vasakut katt paremale ja paremat katt vasakule. V66 keerdub kolmeks aasaks. Selle meetodi teise variatsiooni
puhul hoiate tera nagu , kuid keerate mélemad kaed sissepoole, nii et vaatate oma sérmenukkidele ja tera langeb jalle
kolmeks spiraaliks.

1.samm 2.samm 3.samm

9. Hooldus ja torkeotsing
Koik tooriistad ja masinad vajavad regulaarset hooldust, vodsaag ei ole . Sellest jaotisest leiate juhised oma vodsae
regulaarseks hoolduseks ja hoolduseks. Uldiselt soovitame kasutada ainult teflonipdhist méérdeainet. Tavaline &li tdmbab ligi
tolmu ja mustust, samas kui Teflon kuivab ja kogub véhem mustust ja saepuru teie masinale.

Juhtrataste puhastamine ja hooldus

Uks peamisi probleeme on puhtus, eriti juhtrataste puhtus. Tolm ja saepuru satub sae I5ikamise ajal alumisele juhtrattale.
Pddramisel jaéb saepuru juhtratta kiilge kinni. Eriti nditeks manni saagimisel. Saepuru juhtratta kiljes voib pdhjustada
vibratsiooni, vahendada rihma kasutusiga v6i hairida selle juhtimist. Alumisel rattal olev harja takistab saepuru kogunemist.
Juhtrattad regulaarselt

Kontrollige, et saepuru ei oleks kogunenud, eriti alumisele rattale.

Veljede pinnatdotlus on valmistatud kummist, mis kulub nagu autokummidki. Need kuluvad keskelt, tekitades veljele paisu. See
vaandumine raskendab rihma diget joondamist, mist6ttu on oluline sailitada ratta viimistluse esialgne kuju. Parim viis ratta pinna
puhastamiseks ja algse kuju sailitamiseks on lilvapaberiga lihvimine. Vana velje pind v6ib kdveneda, sel juhul soovitame velje

pinna uuesti Ule lihvida. Naiteks lihvimine 100g teraga liivapaberiga. See eemaldab kévenenud kummi ja paljastab uue kummi.
Lihvimisel ajage rattaid kasitsi (sae peal ei tohi olla saekett).

Cistici kartaé
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Juhendid

Kontrollige regulaarselt keraamilisi juhte ja tagumisi juhte, need ei tohi olla pragunenud vai katki. Kui need on kahjustatud, tuleb
need vélja vahetada, need voéivad kahjustada rihma voi vdhendada sae joudlust. Juhikuid tuleb regulaarselt puhastada ja
eemaldada vaigud vdi prahi. Puhastamiseks voib kasutada mis tahes lahustit. Parast puhastamist kasutage teflonipdhist
maardeainet.

Veorihm
Veorihm peaks kestma mitu aastat (sdltuvalt kasutusest), kuid kdiki pragusid voi Uldist kulumist tuleks regulaarselt kontrollida. Kui
leiate kahjustusi, vahetage rihm vélja.

Rihma vahetamine

stavéci Sroub

matice vodiciho kola

femenice

Rihma vahetamiseks tuleb eemaldada alumine juhtratas.
. Lédvendage mootori poldid ja libistage mootorit, et veorihma pinge taielikult eemaldada.
. Keerake lahti alumise juhtratta volli mutter (sae tagakdiljel).
. Eemaldage alumine ratas sae kiljest. Ratta eemaldamiseks on vaja tdmbaja.
. Vahetage veorihm valja.
. Paigaldage alumine ratas uuesti ja kinnitage see vollimutriga.
. Pingutage veorihma ja pingutage mootori poldid.
Markus: Veorihm on parem valja vahetada enne, kui see kaitamise ajal rikki laheb.
Markus: Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada laagreid, kui kasitsete alumist ratast.

DO WN -

Tabeli sisestus
Laua sisestusosa on valmistatud alumiiniumist ning see on loodud vahendama saelindi kahjustamise ohtu kokkupuutel
sisestusega.

Kui laua sisestusava on liiga lai v6i sisestus on kahjustatud, tuleb see asendada.
Sisestusosa peab olema kindlalt kinnitatud laua sisestusavasse.

stavéci Srouby |
Sisestus on varustatud nelja reguleerimiskruviga, mis véimaldavad selle tapset joondamist laua pinnaga.

Laagrid
Koik laagrid on tihendatud ja ei vaja hooldust. Kui laager on defekine, vahetage see vélja.

Korrosioon

Ringsaag on valmistatud terasest ja malmist. Koik varvimata pinnad on korrosioonile vastuvétlikud, kui neid ei kaitsta. Kui masin
ei ole pidevas kasutuses, on soovitatav laud vahatada. Kéiki likuvaid varvimata pindu (juhikud, Glemine rihmajuht ja
hammasratas jne) tuleks kaitsta teflonipdhise maardeainega.

Hammaslatiga ajam

Vertikaalne Ulemine saelindi juhik tarnitakse tehasest eelhaalestatud kujul.

Kui mehhanismi asend t66 kaigus viltu nihkub véi muutub, tuleb seda uuesti reguleerida.

Tegemist on keeruka protsessiga, seetdttu tehke kohandusi ainult juhul, kui esineb rike v6i kérvalekalle.

Tagumise ette- ja tagasikdigu juhtimise reguleerimine.
1. Sae kiljes on neli kinnituskruvi ja kaks kuuskantkruvi.
2. Lbédvendage veidi kinnituskruvisid.

3. Ulemise kuuskantkruvi pingutamine liigutab juhet . Alumise kuuskantkruvi Idvendamine liigutab juhet.
4. Tehke ainult vaiksemaid kohandusi. Pingutage kinnituskruvid enne juhiku vertikaalse liikumise kontrollimist.
Markus: masin on tehases seadistatud ja seadistamist ei ole vaja teha.
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upinaci Srouby C T 3estihranny Sroub D

N, (=3

Srouby A
Piduri reguleerimine Tagumine reguleerimine

Reguleerige piduripedaali vabastamist tagarattaga (keerake ).

Et reguleerida eestpoolt, keerake kruvi (kasutades sisekuuskantvétit) . Laua vedrustuse reguleerimine saetera suhtes
Markus: Masin on tehases seadistatud ja seda ei tohiks reguleerida, kuid méned osad vbivad transpordi ajal nihkuda.
Reguleerimiskruvidele ligipaasemiseks kallutage lauda 45 kraadi ja kinnitage . Reguleerimine toimub ainult tdstukiga
kruvid 1 ja 3. Tdmbekruvi 5 ja kinnituskruvisid 6 kasutatakse ainult lukustamiseks.

1.

2.
3.
4

Kui laud on seatud 90-kraadise nurga alla, asetage see lauale ja kontrollige, et rihm ei kallutaks ettepoole ega taha.
Rihma tagakuljel on kontrollida joondamist.

Kallutage lauda 45 kraadi ja kinnitage see.

Keerake lahti tdstekruvi 5 ja kinnituskruvid 6 [ainult kinnituskruvid, neid ei kasutata reguleerimiseks].

Kui rihma Glemine osa kaldub ettepoole [vahe nurga Ulemises osas], tuleb laua tagumist osa ulespoole liigutada. Lihtsalt
I6dvendage fikseerimiskruvi 3 ja kahte kuuskantkruvi 2. Kuuskantkruvide Iddvendamisel veenduge, et need on uhtlaselt
I6dvendatud. Seejarel pingutage fikseerimiskruvi 1 ja kahte kuuskantkruvi.

Tehke ainult vaga vaikeseid kohandusi. Témbekruvide vaike reguleerimine vdib pohjustada kogu laua suure nihke.
Kallutage lauda 90 kraadi tagasi, kinnitage see kinni ja kontrollige, et rihm oleks risti lauaga. Korrake reguleerimist
vastavalt vajadusele.

Kui rihma Glemine osa kallutatakse tahapoole [vahe nurga allosas], tuleb laua esiosa Ulespoole ligutada. Seejarel
pingutage fikseerimiskruvi 3 ja kaks kuuskantkruvi 2. Seejérel pingutage fikseerimiskruvi 1 ja kahte kuuskantpea kruvi.
Tehke ainult vaga vaikeseid kohandusi. Tdmbekruvide vaike reguleerimine vdib pdhjustada kogu laua suure nihke.
Kallutage lauda 90 kraadi tagasi, kinnitage see kinni ja kontrollige, et rihm oleks risti lauaga. Korrake reguleerimist
vastavalt vajadusele.

Kui reguleerimine on I6petatud, pingutage kergelt fikseerimiskruvi 5 ja kahte kuuskantpeaga kinnituskruvi.

Arge pingutage poldid (ile, sest liigne pingutamine vdib pdhjustada terasest tugiplaadi painutamist, mis véib méjutada
tehtud seadistusi. Stoppkruvi ja negatiivne kallutamine Laud on varustatud stoppkruviga, mida kasutatakse laua kiireks
joondamiseks péarast kallutamist. Stoppkruvi haakub negatiivse kallutussalvega. Kui negatiivse kallutussalve vabastatakse,
saab lauda kallutada kuni -7 kraadi.
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Tabeli ja joonlaua vordlemiseks tehke jargmist.
10. Veenduge, et klapp oleks kokkupuutes stopperkruviga.
11. Asetage joonlaud lauale ja kontrollige vordlust.
12. Kui leiate ebakorraparasusi, reguleerige stopperkruvi. Markus: Reguleerige stopperkruvi kaupa.
13. Pingutage ja kontrollige vordlust.
14. Korrake Ulaltoodud samme edasiste kohanduste tegemiseks.

jistici matka

Jistici Sroub

15. Veaotsing

Lintsaagi ei saa kaivitada
. Kontrollige, et pealllitit saab taielikult valja tdmmata.
. Kontrollige, et kollane turvapistik oleks taielikult sisestatud.
. Veenduge, et toitejuhe on tGhendatud pistikupessa.
. Kontrollige, et toiteallikas oleks sisse lilitatud (lilitage kaitsellliti tagasi).
. Kontrollige diget pinget.

abhwN =

Masinat ei saa peatada.
See on vaga haruldane juhtum, masin on konstrueeritud mitmete turvaelementidega, et seda valtida. Kui see juhtub ja te ei
suuda viga kdrvaldada, poérduge professionaalse abi poole. Masin tuleb vooluvérgust lahti ihendada ja seda ei tohi kaivitada
enne, kui viga on kdrvaldatud.

. Vigane llliti. Vahetage liliti valja.

. Sisemine kaitsellliti on vigane. Vahetage kaitsellliti valja.

N —

Mootor Uritab kaivituda, kuid kaivitu.
1. Kui masin on vooluvérgust lahti ihendatud, avage uks ja proovige ratast kasitsi keerata. Kui ratas ei p66rdu, uurige, miks
see on kinni jadénud.
2. Levinumad pdhjused on: liiga kitsad juhikud, ratta sisse jaanud puit. Reguleerige juhikud vdi eemaldage kinni jaanud materjal.
3. Vigane kondensaator. Vahetage kondensaator valja.
4. Vigane mootor. Vahetage mootor vélja.

Mootor on lilekuumenemas.

Mootor on projekteeritud to6tama kdrgetel temperatuuridel, Glekuumenemise korral on sellel sisemine Glekoormuskaitse, mis
|Ulitab selle valja. Parast jahtumist IUlitub mootor automaatselt tagasi. Kui mootor tle kuumeneb, oodake, kuni see jahtub ja
kaivitub uuesti. Kui mootor lllitub pidevalt vélja, kontrollige seda. Tavalised pdhjused on tuhm , suur materjalikoormus
saelehel, ummistunud vdi defektne mootori jahutusventilaator, ummistunud mootori jahutusribid ja liiga kdrge imbritseva 6hu
temperatuur.

Viled voi vingumine.
. Kontrollige, et mootori jahutusventilaator ei puutuks ventilaatorikattega kokku.
. Kontrollige laagreid.
. Kontrollige veorihma.
. Kontrollige, kas juhikud on digesti reguleeritud.

A WON -

Ulemine juhtvélliosa on liiga pingul véi I6dvestunud.
. Puhastage ja maarige.
. Reguleerige .
. Kummardunud hammasratas. Vahetage statiiv valja.

WN =
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Rihm aeglustub I6ikamise ajal.

1. Veorihm lahti. Pingutage rihm uuesti.

2. Tumpsunud . Vahetage tera vélja voi laske see uuesti teritada.
3. Téddeldava materjali liiga suur kiirus. Aeglustage materjali etteandmist.
4. Ebapiisav hammaste jaotumine (puidutakistus rihma kiiljes). Asendage dige jaotusega rihm.
5. Oli v6i mustus veorihma peal. Puhastage v&i vahetage veorihmad.
6. Valesti joondatud joonlaud. Joondage joonlaud.

Rihm ei ole piki juhtrattaid digesti juhitud.
1. Vale . Vahetage rihm vélja.

2. Kulunud juhtrattad v6i . Reguleerige rataste pinda.

V66 166b.

Vale . Vahetage saetera vélja.

Rihm teeb klépsuvat heli.

Paha vaen. Lihvige keevitus vdi vahetage voo.

Rihm on iilekuumenemas.

1. Tumpsunud . Vahetage tera vélja voi teritage see.

2. Loike kdrgus on liiga vaike 16ikekdrguse jaoks. Asendage 6ige sammuga rihmaga.
3. Liiga jaik rihm. Reguleerige rihmajuhikud.
4. Liiga kdva puit. Vahetage rihm vélja.
5. Rihm on rataste labimdddu jaoks liga paks. Vahetage rihm valja.

Masin vibreerib.

1. Masin on pdrandal valesti paigutatud. Joondage masina alus.

2. Kahjustatud veorihm. Vahetage veorihm vélja.

16. Juhtmestiku skeem
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12. Joonis koos plahvatusvaatega / osad Ulemine ratta koost
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46PBAND1412-175-43

Komplektkruvi

1/4-20UNCx3/8"

#OSANO KIRJELDUS }SPETSIFIKATSIOON #OSANO KIRJELDUS SPETSIFIKATSIOON
Ulemine ratta kokkupanek PBAND18BX2203-44 Kasiratas
1PBAND18BX2203-1 Kuuskantmutter 5/8-18UNF-LH 1 PBAND1412-175-45 Kruvi 1/4-20UNCx3/4"
2PBAND18BX2203-2 Kuullaager 6204LLU 2 PBAND1412-175-46 Lukustusnupp
3PBAND18BX2203-4 ITU rehv 1 PBAND18BX- 2203-47-UK Sae keha
4PBAND18BX2203-5 Ulemine ratas 1
5PBAND18BX2203-6 Ulemine rattavll 1 51PBAND1412-175-48 Lukustusnupp
6PBAND18BX2203-7 Ulemine ratta v8lli kinnitus 1 52PBAND1412-175-49 Reguleerimisnupp
7PBAND1412-1759 Muhvipea kruvi 3/8-16UNCx5/8" 1 53PBAND1412-175-50 Tensioni etikett
8PBAND18BX2203-10 Libistav klamber 1 PBAND18BX- 2203-51-UK |~ i
9PBAND18BX2203-11 Kuuskantkruvi M8x1.25X80mm 1 Ulemine uks
10PBAND1412-175-170 Lilitusplaat 1 55PBAND18BX2203-52 Logo etikett 1
11PBAND18BX2203-13 Pukside 1 56PBAND1412-175-53 Hinge kate 1
12PBAND18BX2203-14 Nailonist sisestatud M8x1,25 1 MBAN- B . .
13PBAND18BX2203-15 Osuti 1 D14BX110-175-54 Hadaseiskamine 3
14PBAND18BX2203-16 Spetsiaalne poldi 2 58PBAND1412-175-55 Hoiatusmargis (ei ole naidatud) 1
15PBAND18BX2203-17 Kevadine 1 59PBAND1412-175-2-13 Lukustusrdngas 5/16" 7
16PBAND18BX2203-18 Klamber 1 60PBAND1412-175-2-11 Lame alusrongas 5/16" g
17PBAND1412-175-19 Pin B4x20mm 1 61PBAND1412-175-3-38 Kuuskantmutter 5/16-18UNC 6
18PBAND18BX2203-20 Reguleeriv kruvi 1 62PBAND18BX2203-59 Vankri poldi 5/16-18UNCx1" 6
19PBAND18BX2203-21 [Tera pingutusarm 1 PBAND18BX- 2203-60-UK Ulemine rattahoidik - 1
Kokkupanek . )
20PBAND18BX2203-22 Tugiblokk 1 PBAND18BX- 2203-61-UK  |Ulemine rattakinnitus - paremal
21PBAND1412-175-23 Plaat 1
22PBAND1412-175-24 Kaepide 1 65PBAND18BX2203-62 Juhtpaneel
23PBAND1412-175-25 Uksesangade komplekt 2 MBAN-
24PBAND1412-175-25-1 Uksesangad, vasakpoolne 2 D14BX110-175-63 Kaepide
25|PBAND1412-175-25-2 Uksesangad, paremale 2 MBAN- ]
26PBAND1412-175-25-3 Muhvipea kruvi M5x0.8x35mm 2 Kuuskantkruvi M4x0.7x12mm
27  |PBAND1412-175-254 Nailonist sisestatud M5x0,8 2 D14BX110-175-64
28PBAND1412-175-26 Kruvi IM3.5x0.6x10mm 10 MBAN- Kuuskantmutter M4x0,7
29PBANDIA1Z-175-27 Kuuskantmutter #10-24UNC 4 D14BX110-175-65
30PBAND1412-175-28 Lukustusréngas #10 4 69PBAND1412-175-2-61 Kruvi M4x0.7x30mm
31PBAND1412-175-29 Lame alusrdngas #10 4 PBAND1412-175-2-57 Ohutuslukustusliliti
32PBAND1412-175-30 Ualgimisaken 2 Noor
33PBAND1412-175-31 Kruvi #10-24UNCx1/2" 4 MBAN- Kruvi M4x0.7x8mm
34PBAND1412-175-32 Kuuskantmutter 1/4-20UNC 1 D14BX110-175-68
35PBAND1412-175-33 Uksetugi 1 PBAND18BX- Ohutuslukustuslaliti
36PBAND18BX2203-34 Pingemddtja 1 2203-70-UK Tugiklamber
MBAN- N . 73PBAND1412-175-2-56 Tuve leevendamine PG9 1
37 D14BX110-175-35 Phillips lamepea kruvi M3x0.5x6mm 74PBAND1412-175-2-54 Plaat 1
~ 75PBAND1412-175-2-58 Kruvi M4x0.7x6mm 6
38 MBAN Liliti ON/ OFF Sl
D14BX110-175-36 76/PBAND1412-175-2-60 Ohutuslukustuse ltliti viik 1
39PBAND1412-175-37 Kruvi M5x0.8x16mm PBAND18BX- 2203-75-UK "SafetyInterlock Switch Pin"
40PBAND1412-175-2-62 Ohutuslukustuslliti aKss (ohutuslukustuslaliti)
41/PBAND1412-175-39 Pesumasin, lukustus-Int. Tooth |M5 Tugiklamber"
42MBAN- Kontaktor 1PH, 230V MBAND14BX220-250- 72-UK "L||tr'r1|'kud jaotuskarpidele (ei
D14BX220-250-40 ole naidatud)"
3 PBAND18BX- 2203-40-UK1 Kontaktor 3PH, 400V
44PBAND1412-175-41 Kuuskantkruvi 1/4-20UNCx5/8"
45PBAND1412-175-42 Lukustusréngas 1/4" 4
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Alumine ratta ja mootori koost
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#0OSANO KIRJELDUS |SPETSIFIKATSIO0N ‘ Qry| HOSANO KIRJELDUS SPETSIFIKATSIOON Qry|
IAlumine ratta ja mootori koost - PBAND18BX- 2203-2-45RR Srreldaja (ei ole nidatud) 1
1PBAND18BX2203-1 Kuuskantmutter 5/8-18UNF-LH 1 )
2PBAND18BX2203-2 Kuullaager 6204LLU 2 59PBAND1412-175-2-46 Spindli hoidja 1
3PBAND18BX2203-2-3 Plaat 1 60PBAND1412-175-2-47 Reguleeriv kruvi 4
4PBAND18BX2203-4 PU rehvid 1 . 3/8-16UNCx1-
SPRANDISBX220325 Alumine ratas 1 61 [PBAND1412-175-2-48 Kuuskantkruvi 3/a" 4
6PBAND18BX2203-2-6 Poly-V vo6 1 62PBAND18BX2203-2-49 Lame alusrongas 3/4" 1
7PBAND18BX2203-2-7 Mootori rihmaratas 1 63 PBAND18BX2203-2- 50-UK Liiliti kate 1
8PBAND1412-175-2-8 Komplektkruvi 5/16-18UNCx3/8" 2
9PBAND1412-175-2-9 K 6x6x40| 1 -
<y Xoxaomm 64 ’I\DA&/;’)\I(H(}NS 951 Kuuskantmutter M6x1,0 2
10 [MBAN- Lame alusrdngas 1/4" 2 il
D14BX110-175-2-10 MBAN-
11PBAND1412-175-2-11 Lar:ne ahlu‘src”)ngas 5/16" 265  |D14BX110-175-2-52- UK Piiratud laliti juhe 1
12PBAND18BX2203-2-12 Spindli rihmaratas 1
MBAND14BX220-250- 213-
13 Plaat 16 'S"li’;')“('lmm Vo3 Kuuskantkruvi 3/8-16UNCx3/4" 1
MBAN- - . 5/16-18UNCx1-
14 Phillips lamepea kruvi 3 MBAN- .
D14BX110-175-2-14 P P 1/2" 67 D14BX110-175-2-54 Kuuskantkruvi M6x1.0x35mm 2
15 PBAND18BX2203-2-15 A'“mli“e Sk”‘“d_e' 1 68 PBAND1412-175336 Kuuskantmutter 3/8-16UNC 3
16  |PBAND1412-175-2-16 Kuuskant r~uV| M5x0.8x30mm 2 69 PBAND18BX2203-2-56 lalgpidur 1
17  |PBAND1412-175-2-17 Lame alusréngas #10 6 MBAN-
18PBAND1412-175-2-18 Pintsel 1 |70 D148X110-175-2-57 Muhvipea kruvi 5/16-18UNCx1/2" 1
19 |PBAND1412-175-2-19 Kuuskantmutter M5x0,8 4
20PBAND1412-175-2-20 Sisesta plokk 1 711 'E‘)"li’;')“('lmm ss Kuuskantkruvi iﬁ;leu'\‘c"l‘ 4
21  PBAND1412-175-2-21 Riiul 1 =
22PBAND1412-175-2-22 Kuuskantkruvi M5x0.8x8mm 2 72 MBAN- Kevadine 1
23 PBAND1412-1752-23 Kruvi M3.5x0.6x10mm 6 D14BX110-175-2-59
_2- 24- MBAN- " .
ba PBAND18BX2203-2- 24-UK Alumine uks 1 73 D14BX110-175-2-60 Piiratud ltliti 1
25PBAND1412-175-25 Uksesangade komplekt 2 |74 MBAN- Kruvi M3x0.5x20mm 2
26/PBAND1412-175-25-1 Uksesangad, vasakpoolne 2 D14BX110-175-2-61
27|PBAND1412-175-25-2 Uksesangad, paremale 2 |75 [MBAN- Kruvi 1/4-20UNCx3/8" P
28PBAND1412-175-25-3 Muhvipea kruvi M5x0.8x35mm 2 D14BX110-175-2-62
29PBAND1412-175-254 Nailonist sisestatud lukustusmutterM5x0,8 2 - MBAN- pidurite koost 1
30PBAND1412-1752-26 Lukustusnupp 2 D14BX110-175-2-63 laurite koos
31PBANDISBX2203—2— 27-UK Alumine tera kaitse 1 77MBAND14BX110-175— 2-63P ;;ill:irlklots (ei ole ndidatud), 2
32PBAND1412-175-2-28 Kruvi 1/4-20UNCx3/4" 1 g MVBAN- Disk 1
33PBAND1412-175-2-29 Plaat 1 D14BX110-175-2-64
34PBAND1412-175-2-30 Kuuskantmutter 1/4-20UNC 1 g MVBAN- Sisemine kaabel (ei ole niidatud) 1
35PBAND1412-175-2-31 Uksetugi 1 D14BX110-175-2-65
36PBAND1412-175-2-32 Lame alusréngas 1/4" 1 MBAN- .
37PBAND1412-175-2-33 Nailonist sisestatud lukustusmutter[1/4-20UNC 1 pusx110175-2-66 Korpus (efole naidatud) !
38PBAND1412-175-2-34 Lukustusnupp 1 - MBAN- blaat 1
39PBAND1412-175-2-35 Kruvi 1/4-20UNCx3/4" 1 D14BX110-175-2-67
PBAND1412-175-2- 36-UK
o Plaat 1] MBAN- . R ] N
82 D14BX110-175-2-68 Muhvipea nupukruvi 3/8-16UNCx1 4
41  |PBAND1412-175-2-37 Kruvi #10-24UNCx3/8" 2
PBAND1412-175-2- 38-UK R Kummipadi 4
42 Tive leevendamine PG-13.5 2 D14BX110-175-2-69
MBAN- . .
84 Muhvipea nupukruvi M5x0.8x12mm 3
lh3  PBAND18EBX2203-2-39-UK 1o oori oo 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-70 peanep
MBAN- .
85 Kruvi M4x0.7x8mm 4
lag  [PBANDI8BX2203-2- 35-UKL 10 tori nissr 3PH, 400V D14BX110-175-68
MBAN-
86 /ahekoht 2
45~ PBANDI8BX2203-2-40-UK roior e 1PH, 230V 1 D14BX110-175-2-72 e
MBAN-
87 Plaat 1
u6 PBAND18BX2203-2- 40-UK1 Toitejuhe 3PH, 400V D14BX110-175-2-73
VIBAN- MBAN- Klamber-Safety Interlock Switch Pin
47 ahekoht 2 88 |D14BX220-250-2-74- UK 1
D14BX110-175-2-76
A8 PBAND1412-175-2-42 Lame alusrdngas 38 6 189 |PBAND1412-175-2.50 Tive leevendamine PG11 1
(9 PBAND1412-175-2-43 LukustusrGngas 3/8 5 90 |PBAND1412-175-2-56 Tive leevendamine PG9 3
50  |PBAND18BX2203-2-44 Kuuskantmutter 3/4-16UNF 1 MBAN-
51PBAND18BX2203-2-45-UK o, 0 3HP, 1PH, 230V 191  |D14BX220-250-2-79-UK  Ohutuslukustusliliti juhe 1
52 PBAND18BX2203-2- 45-UK1 Mootor 3HP, 3PH, 400V 1| 92PBAND1412-175-2-61 Kruvi M4x0.7x30mm 2|
93  |PBAND1412-175-2-62 Ohutuslukustuslaliti QKS8 1
53 [PBANDI8BX- 2203-2-45MF |, i rventilaator (ei ole 1| [ 94PBAND1412-175-2-60 Ohutuslukustuse laliti viik 1
Hidatud) 95 |PBAND1412-175-2-58 Kruvi M4x0.7x6mm 4
PBAND18BX- 2203-2-45MFC [Mootori ventilaatori kate (ei ole PBANDISBXZZU3-2Z=
54 1 ot
niidatud) % lor Uk Pistik 1PH, 230V 1
PBAND18BX- 2203-2-45JB- |+ . 7=
55 Uhenduskarp (ei ole naidatud) 1 |y [PBANDIBBX2203-2 pistik 3PH, 400V 2
UK 82-UK1
56 14BX220-250-245/BC Uhenduskarbl kate (eiole
naidatud)
577 BAND18BX- 2203-2-45MB Mootoripaus (ei ole naidatud) 1
L
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#0OSA NUMBER KIRJELDUS SPETSIFIKATSIOON ‘ Qry 28PBAND1412-175-3-28 Kruvi M5x0.8x8mm 1
Laua ja tara kokkupanek 29PBAND1412-175-3-29 Klamber 1
1PBAND18BX2203-3-1 Alumiiniumist tara 1 30PBAND1412-175-3-30 Lame alusrongas 3/8" 2
2D1412-175-3-2 Plastikust reguleerimiskruvi 1 31PBAND1412-175-3-31 Lukustuskaepide 2
3PBAND1412-175-3-3 [Tara kere 1 X - -
APBANDIA L 1o Lokustosnio 5 32 PBAND1412-175332 Kuuskantkruvi Zlf 18UNCx1 3
5PBAND1412-175-3-5 Muhvipea kruvi 5/16-18UNCx3/4" 3 33PBAND1412-175-3-33 Komplektkruvi 5/16-18UNCx5/8" 2
6PBAND1412-175-3-6 Lukustusréngas 5/16" 10 . - -
o DD ara pea 8 T34 [PBAND1412:1753-34 Kuuskantkruvi gﬁf 18UNCxT 3
8PBAND18BX2203-3-8 Lukustusnupp 1 35/PBAND1412-175-3-35 Kuuskantkruvi 3/8-16UNCx2" 1
9PBAND1412-175-3-9 Lukustusriba 1 36/PBAND1412-175-3-36 Kuuskantmutter 3/8-16UNC 1
10PBAND1412-175-3-10 Komplektkruvi M4x0.7x4mm 4 37PBAND1412-175-3-37 Phillips lamepea kruvi M4x0.7x8mm 1
11PBAND1412-175-3-11 [Tabeli sisestamine 1 38PBAND1412-175-3-38 Kuuskantmutter 5/16-18UNC 1
12PBAND18BX2203-3-12 [Tabel 1 39PBAND1412-175-3-39 Lame alusrongas 5/16" 1
13PBAND18BX2203-3-13 Skaala 1 40PBAND1412-175-3-40 Lukustuskdepide 1
14PBAND18BX2203-3-14 Skaala plaat 1 41PBAND18BX2203-3-41 Nailonist sisestatud 5/16-18UNC 1
lukustusmutter
15[PBAND1412-175-3-15 Kuuskantkruvi IM5x0.8x10mm 2 42|PBAND1412-175-3-42 Komplektkruvi 1/4-20UNCx1/4" 2
16PBAND1412-175-3-16 Lame alusrongas #10 2 43PBAND18BX2203-3-43 Piirdeaia peatamise hinge 1
17PBAND1412-175-3-17 Pukside 2 44PBAND18BX2203-3-44 Lukustuskaepide 1
18PBAND1412-175-3-18 Muhvipea kruvi 5/16-18UNCx2" 2 45PBAND18BX2203-3-45 Piirdeaed Stop-A 1
19PBAND18BX2203-3-19 [Terasvarda 1 46PBAND18BX2203-3-46 Piirdeaed Stop-B 1
20PBAND1412-175-3-20 Skaala 1 47PBAND1412-175-6-26 Pukside 2
21PBAND1412-175-3-21 [Trunnion 2 48PBAND18BX2203-3-48 Muhvipea kruvi 5/16-18UNCx2" 1
22|PBAND1412-175-3-22 Kuuskantkruvi M10x1.5x50mm 2 49PBAND18BX2203-3-49 Nelinurkne mutter 1/4-20UNC 1
23PBAND1412-175-3-23 Diaplokk 2 50PBAND18BX2203-3-50 Kruvi M3x0.5x4mm 2
24PBAND1412-175-3-24 Lame alusréngas 1/4" 6 51PBAND18BX2203-3-51 Skaala 1
25PBAND1412-175-3-25 Lukustusrdngas 1/4" 6
26[PBAND1412-175-3-26 Muhvipea kruvi M6x1.0x16mm 6
27|PBAND1412-175-3-27 Osuti 1
.
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IOSA NUMBER KIRJELDUS ‘SPETSIFIKATSIOON ‘ Qry| # |OSA NUMBER KIRJELDUS SPETSIFIKATSIOON Qry|
Ulemiste ja alumiste terade juhikute koost 22 |PBAND18BX2203-4-22 Juhendaja baar 1
1 |PBAND1412-175-4-1 Lukustusnupp 1 | 23 |PBAND1412-175-4-23 Muhvipea kruvi 1/4-20UNCx5/8" 4
2 |PBAND1412-175-4-2 Komplektkruvi 5/16-18UNCx3/8" 2/ | 24 |PBAND1412-175-4-24 Lukustusrdngas 1/4" 2
3 |PBAND1412-175-4-3 Komplektkruvi 1/4-20UNCx3/8" 1 | 25 PBAND1412-175-4-25 Lukustusnupp 4
4 |PBAND1412-175-4-4 Kasiratas 1 | 26 PBAND1412-175-4-26 Keraamiline juhend 8
5 |PBAND1412-1754-5 Kaepide 1 | 27 |PBAND1412-175-4-27 Bloki reguleerimine 4
6 |PBAND18BX2203-4-6 Osuti 1 | 28 |PBAND1412-175-4-28 Fikseeritud plokk 2
7 |PBAND1412-175-4-7 Kruvi 1/4-20UNCx3/8" 1 | 29 PBAND1412-175-4-29 Lukustusnupp 1
PBAND18BX2203-4- 8-UK . . i 30 PPBAND1412-175-4-30 Keraamiline juhend 2
8 Ulemine tera kaitse 1731 PeAND1A12-175431 Tugivalli 1
9 |PBAND18BX2203-4-9 K&rguse skaala 1 | 32 |PBAND1412-175-4-32 Juhikinnitus 1
10 |PBAND18BX2203-4-10 Magnet 1 | 33 PBAND1412-175-4-33 Lukustuskaepide 1
11 |PBAND1412-175-4-11 uhtraua sulgur 1 | 34 PBAND1412-175-4-34 Tugivolli 1
. . _ R 35 PBAND1412-175-4-35 Lukustusnupp 1
12 PBAND1412-175-4-12 Muhvipea kruvi iﬁe 1euNed 2 36 PBAND1412-175-4-36 Muhvipea nupukruvi 1/4-20UNCX1/2" 2
13 |PBAND1412-175-4-13 C-rongas S12 1 | 37 |PBAND18BX2203-4-37 Baas 1
14 |PBAND1412-175-4-14 Worm 1 | 38 PBAND1412-175-4-38 Spetsiaalne poldi 2
15 |[PBAND1412-175-4-15 E-Ring E8 2/ | 39 |PBAND1412-175-4-39 Terasest pall 1
16 [PBAND1412-175-4-16 Kaigubaas 1 | 40 |PBAND1412-175-4-40 Kuuskantkruvi 5/16-18UNCx1" 4
17 |PBAND1412-175-4-17 Pukside 1 | 41 |PBAND1412-175-4-41 Lukustusrongas 5/16" 4
PBAND1412-175-4- 18-UK i 42 |PBAND1412-175-4-42 Lame alusréngas /16" 4
18 olli 1 [743 |PBAND1412-175-4-43 Juhtplaat 1
19  PBAND1412-175-4-19 KGik 1 A4 PBAND1412-175-4-44 Spetsiaalne poldi 2
20 |PBAND1412-175-420 Plaat 1 45  |PBAND18BX2203-4-45 Slide Guard 1
46  |PBAND1412-175-4-46 Kruvi M4x0.7x8mm 2
21 [BAND1412-175-4- 21-UK Spetsiaalne kruvi 4
.
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